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ITALIANO

NORME - Gli apparecchi sono stati progettati e costruiti per poter essere incorporati in

macchine come definito dalla Direttiva Macchine 2006/42CE e successivi emendamenti.

« Sicurezza del macchinario EN 60204-1

« Direttiva 2004/108/CE e successivi emendamenti. Compatibilita elettromagnetica.

« Bassa tensione - Riferimento Direttiva 2006/95CE

Tuttavia non € ammesso mettere i nostri prodotti in funzione prima che la macchina

nella quale essi sono incorporati o della quale essi sono una parte sia stata dichiarata

conforme alla legislazione in vigore.

PRECAUZIONI: Messa in guardia contro eventuali rischi d’infortunio o di

danneggiamento dei materiali in caso d’inosservanza delle istruzioni.

A) Per le operazioni di movi ione, ir llazi e manutenzi é

obbligatorio:

1 - Personale abilitato all'uso dei mezzi di movimentazione (gru, carrello elevatore, etc.).

2 - Uso dei guanti di protezione.

3 - Non sostare sotto il carico sospeso.

B) Prima di procedere ai collegamenti elettrici, & obbligatorio:

1 - Personale abilitato.

2 - Assicurarsi che il circuito elettrico d’alimentazione sia aperto.

3 - Linterruttore del quadro generale d’alimentazione sia lucchettato in posizione di

aperto.

C) Prima di procedere ai collegamenti dei collettori/distributori, & obbligatorio:

1 - Personale abilitato.

2 - Assicurarsi che il circuito d’alimentazione sia chiuso (assenza di pressione).

3 - Durante I'operazione di saldatura, assicurarsi di indirizzare la fiamma in modo da non
investire la macchina (eventualmente interporre una protezione).

D) SMALTIMENTO: | prodotti LU-VE sono composti da:

Materiali plastici: polistirolo, ABS, gomma.

Materiali metallici: ferro, acciaio inox, rame, alluminio (eventualmente trattati).

E) Togliere la pellicola trasparente di protezione dalle parti metalliche

verniciate.

FRANCAIS

Normes: les appareils ont été congus et fabriqués pour étre incorporés dans
des appareils selon la Directive Machines 2006/42CE et les amendements
successifs.

« Sécurité de la machine 60204-1

« Directive 2004/108CE et amendements successifs. Compatibilité électromagnétique.
« Basse tension. Référence directive 2006/95CE.

Toutefois, il est interdit de mettre les appareils en fonctionnement avant que la
machine dans laquelle ils sont incorporés ou dont ils font partie ne soit déclarée
conforme a la Iégislation en vigueur.

PRECAUTIONS: Mise en garde contre d’éventuels risques d’accident

ou d’endommage ment des appareils en cas de non-observation des
instrustions.

A) Pour les opérations de mant
est obligatoire:

1 - L'intervention d’ un opérateur autorisé a I' usage des appareils de

manutention (grue, chariot élé vateur, etc.).

2 - L'utilisation des gants de protection.

3 - De ne pas stationner en dessous d’une charge suspendue.

B) Avant de procéder aux raccordements électriques, est obligatoire:

1 - L’intervention d’un opérateur autorisé.

2 - De s’assurer que le circuit électrique d’alimentation est ouvert.

3 - De s’assurer que l'interrupteur du boitier général d’alimentation est

bloqué par un cadenas en position ouverte.

C) Avant de procéder aux raccordements des collecteurs/distributeurs, il faut
obligatoirement :

1 - L'intervention de personnels habilités,

2 - S'assurer que le circuit d'alimentation soit fermé (absence de pression),

3 - Lors de la soudure, s'assurer que la flamme soit dirigée de fagon a ne pas toucher
I'appareil (si besoin, placer une protection devant la machine).

D)ELIMINATION: Les produits LU-VE sont composés de:

Matériaux plastiques: Polystyrene, ABS, caoutchouc.

Matériaux métalliques: fer, acier inox, cuivre, aluminium (éventuellement

traité).

E) Ot)er la pellicule transparente de protection des parties métalliques
peintes.

1 et maint ce,

ESPANOL

Riferencia EC Directiva de Maquinas 89/392 CEE y sucesivas enmiendas.

Los productos han sido proyectados y construidos para poder incorporarse en
maquinas como indicado en la Directiva de Maquinas 89/392 CEE y sus sucesivas
enmiendas y se corresponden a las normas siguientes:

— EN 60335-1 (CEI 61-50) Seguridad de los aparatos eléctricos para empleo doméstico
y similar. Normas generales.

— CEI-EN 60335-2-40 Seguirad de los aparatos para empleo doméstico y similarparte
2a . Normas particulares para bombas de calor eléctricas, para acondicionadores de
aire y para deshumidificadores.

- Directiva 89/336 CEE y sucesivas enmiendas. Compatibilidad electromagnética.

— Baja tension - Riferencia Directiva 73/23 CEE.

Aun no se permite poner en marcha nuetros productos antes que el equipo en el que se
incorporan 6 del que forman parte haya sido declarada conforme a la legislacién en
vigor.

PRECAUCIONES: Advertencia contra eventuales riesgos de dafos a personas 6
de los materiales, en caso de que no se observer las instrucciones.

A) Para las operaciones de manipulacién instalacion y imiento es
obligatorio:

1 - Personal capacitado para la utilizacion de maquinas para manipulacion de
mercancias (gruas, elevadores, etc.).

2 - Utilizacion de guantes protectores.

3 - No pararse bajo carga suspendida.

B) Antes que se proceda a el conexionado eléctrico, es necesario:

1 - Personal capacitado.

2 - Asegurarse de que el circuito de alimentacion eléctrica esté abierto.

3 - El interruptor de cuadro general esté bloqueado por un candado en posicién de
abierto.

C) Antes de que se proceda a el conexionado de los colectores/distribuidores, es
obligatorio:

1 - Personal capacitado.

2 - Asegurarse que el circuito de alimentacion esté cerrado (falta de presion).

3 - Durante la operacién de soldadura, asegurarse de que la llama se coloque fuera de
la direccién de la maquina (opcionalmente colocar una proteccion).

D) EVACUACION: Los productos LU-VE se ponen de:

Materiales plasticos: piliesteres, ABS, goma.

Materiales metalicos: hierro, acero inox, cobre, aluminio (a veces tratados).

E) Eliminar la proteccion plastica transparente de las partes metalicas pintadas.

ENGLISH

STANDARDS - The products are provided for incorporation in machines as

definedin the EC Machine Directive 2006/42CE and subsequent modifications.

« Safety of Machinery EN 60204-1

« Directive 2004/108/CE and subsequent modifications. Electromagnetic

compatibility.

* Low tension - Reference Directive 2006/95/CE

However it is forbidden to operate our equipment in advance before the machine

incorporating the products or making part thereof has been declared to be in

conformity with the EC Machine Directive

PRECAUTIONS: be on guard against any injury risks or damage to

materials if these instructions are not followed.

A) For moving, installing and maintenance operations it is essential

to comply as follows:

1 - Employ authorized personnel only for using moving equipment (cranes,

forklift elevators, etc.).

2 - Wear work gloves.

3 - Never remain below suspended loads.

B) Before proceeding with electrical wirings it is essential to comply as

follows:

1 - Employ only authorized personnel.

2 - Make sure the power line circuit is open.

3 - The main switch on the general power panel is open and padlocked

in this position.

C) Before proceeding with the collector/distributor connections it is obligatory to:

1 - Employ only authorized personnel

2 - Make sure the supply circuit is closed (no pressure).

3 -When performing welding operations, make sure the flame is not aimed toward the
equipment (insert a shield if required).

D)DISPOSAL: LU-VE products are made of:

Plastic materials: polyethylene, ABS, rubber.

Ferrous materials: iron, stainless steel, copper, aluminium (possibly processed).

E) Remove the transparent protection film from varnished metallic

parts.

DEUTSCH

NORMEN - Die Produkte sind in Uberreistimmung mit der EG Richtlinie

2006/42CE und nachtfolgende Erganzungen entwickelt, konstruiert und gefertigt.

« Safety of Machinery EN 60204-1

Richtlinie 2004/108/CE und nachfolgende Erganzungen. Elektromagnetische
Kompatibilitat.

* Niederspannung - Richtlinie 2006/95/CE.

Die Inbetriebnahme dieser Maschine ist so lange untersagt, bis sichergestellt ist,

dal die Anlage, in die sie eingebaut wurde oder von welcher sie ein Teil ist, den
Bestimmungen der EG Richtlinie Maschinen entspricht.

VORSICHTSMASSNAHMEN: Warnung vor Unfall- oder Materialschadensgefahren
bei Vor letzung der Vorschriften.

A) Fiir den Innerbetrieblichen Transport, die Installation und die

Wartung miissen folgende Vor schriften eingehalten werden:

1 - Das Personal muf fiir die Bedienung von innerbetrieblichen Transporteinrichtungen
(Krane, Hub karren usw.) befahigt sein.

2 - Gebrauch von Schutzhandschuhen.

3 - Kein Aufenthalt von Personen unter hangenden Lasten.

B) Vor Ausfiihrung der Elektroanschliisse miissen folgende Vorschriften
eingehalten werden:

1 - Fachkundiges Personal.

2 - Sicherstellen, dal der Stromversorgungskreis offen ist.

3 - Der Schalter am Hauptstromversorgungs-Schaltschrank muf3 mit einem

SchloR versehen und ge &ffnet sein.

C) Vor Anschluss der Sammelrohre/Verteilerrohre miissen folgende Vorschriften
eingehalten werden:

1 - Fachkundiges Personal.

2 - Sicherstellen, daR der Speisungskreis geschlossen ist (kein Druck).

3 - Beim Schweien die Flamme so ausrichten, daf die Maschine nicht getroffen wird
(eventuell mit einem Schutz versehen).

D) ENTSORGUNG: Die LU-VE-Produkte bestehen aus:

Plastmaterialien: Polystyrol, ABS, Gummi.

Metallmaterialien: Eisen, rostfreier Stahl, Kupfer, Aluminium (eventuell behandelt).

E) Die transparente Plastfolie von den lackierten Metallteilen entfernen.

PYCCKUH

B cootBetcTBUM c[AnpekTnBoi 2006/42/CE ¢ y4eToM nornpasok.

U3AEeNUs CNPOEKTUPOBAHbI 1 N3rOTOBMEHbI AMS TOro 4To6bl OHYU 6GbIiNU NPUMEHEHBI B
Ka4yecTBe YacTeil arperata B COOTBETCTBUM C MpekTuBorn 2006/42/CE ¢ yyeTom
nonpasok, 1

« PED 97/23/CE

 npektsa 2004/108/CE ¢ y4eTom nonpaBok. dneKTpoMarHMTHasi CoBMECTUMOCTb.
Huskoe HanpskeHue - CootBeTcTBME MpekTBe 2006/95/CE.

OpHako, He aonyckaeTcsi NPUMEHATB HalLM U3Aennsa B KayecTBe YacTei
arperata,npexpe Yem MaluKHa, YacTsIMW KOTOPOI OHU siBNsioTCs, ByAeT npusHaHa
COOTBETCTBYIOLLE HOPMaM,yCTaHOBMEHHbLIM 3aKOHOAATENbCTBOM.
MEBIMPEAOCTOPOXHOCTM: Mpn 6 P v MoryT
NPON30WTM HECHACTHbIE Crly4au UNu NoBpeXaeHNe N3aenui.

A) ins norpy304Ho-pa3rpy304HbIX onepaumii , MOHTaXa U TEXHU4ECKOro
o6cnyXuBaHus ,Heo6xoanMO crieayiollee:

1 - NlepcoHan KBanUULMPOBaH 1 [OMYLLEH K yNpaBIeHWo cneayoLmm
MoabeMHbIMU MexaHu3mMamu (NOAbEMHbIN KpaH, MOABEMHUK U T.4.).

2 - Vcnonb3oBaTh 3aLUUTHbIE MepyaTkul.

3 - He HaxoanTbCs noa rpy3oMm .

B) Mepen Tem kak NPOM3BECTU BCE INEKTPUYECKME NOAKITIOYEHUs, He06X0aAUMO
yAOCTOBEpPUTLCA:

1-B TOM, 4TO NepcoHan kBanMUUMpoBaH.

2 - DNeKTPUYECKNii KOHTYP HE3aMKHYT.

3 - ONeKTpOLUNT HaXOAMTCA B JOCTYNHOM MECTE U 3aKPbIT Ha 3aMOK.

C) YTUNMU3ALUA: NMpoaykumsa LU-VE cocTouT u3:

MnacTtuk: nonuctupon, ABS, pesuHa.

MeTann: xenes3o, HepxasetoLas cTanb, Mefb, antoMUHui (06paboTaHHbIi).
KacaTenbHo xnafareHToB crefyeT BOCNOMNb30BaTLCSA MHCTPYKLIMEN MO SKCmnyaTaLuu.
D) CHATbL Npo3payHyo 3aLMTHYIO NONNITI VIO MIEHKY C MeT X
OKpaLUeHHbIX YacTen




INSTALLAZIONE / INSTALLATION / INSTALLATION / AUFSTELLUNG / MONTAJE / MOHTAX

ITALIANO

Prima di sollevare gli apparecchi controllare I'integrita strutturale
degli organi di sollevamento e il loro corretto fissaggio alla struttura
Montare i tiranti (A) al soffitto tenendo conto dell’asola dei supporti (B), e
degli interassi (X e 540) di fissaggio dell’apparecchio da installare (vedi
tabella).

Sollevare I'apparecchio, infilare i tiranti (A) nei supporti (B), bloccare
I'apparecchio a soffitto con rondelle e dadi.

FRANCAIS

Avant de soulever les appareils, controler que les dispositifs de
levage sont en bon état et qu'ils sont fixés correctement a la structure

Monter le boullon de fixation adapté (A) au plafond de la chambre froide
dans les fentes des supports (B), en tenant compte des dimensions (X et
540)de I'évaporateur a installer (cotés indiquées au tableau).

Soulever I'appareil, introduire les boulons (A) dans les fentes des supports
(B), et fixer 'ensemble avec les écrous et rondelles de sécurité.

ESPANOL

Antes de proceder en la elevacion del aparato, se debe controlar la
integridad estructural de la elevacién y su posterior fijaciéon correcta
en la Estructura

Antes de proceder en la elevacion del aparato, se debe controlar la
integridad estructural de la elevacion y su posterior fijacion correcta

en la Estructura. Instalar pernos adecuados (A) a techo de la sala fria
teniendo en cuenta el tamafio de la ranura (B),y la fijacion de las
dimensiones (X y 540) de la unidad de enfriamiento (Tabla).

Levante la unidad de enfriamiento, plomo asegurar pernos / tornillos (A) a
través de los soportes mas frias (B),y la fijacion de la unidad de techo de la
sala fria mediante tuercas de apriete con seguridad y arandelas.

B
i1

———-|

ENGLISH

Before lifting the units, please check the structural integrity of the
lifting devices and their proper fixing to the structure

Install suitable studs (A) to cold room ceiling taking into account the slot
size (B), and fixing dimensions (X and 540) of unit cooler (Table).

Lift the unit cooler, lead securing studs/bolts (A) through the cooler brackets
(B), and fixing the unit to cold room ceiling by securely tightening nuts and
washers.

DEUTSCH

Vor dem Anheben der Gerite die strukturelle Vollsténdigkeit der
Hebevorrichtungenund ihre korrekte Befestigung an der Struktur
kontrollieren

Schraubenbolzen (A) in Decke montieren, dem Schlitz in der Konsolen (B),
und den Abmessungen (X und 540) des Apparates (nach Tabelle)
Rechnung tragend.

Verdampfer anheben, einfliihren der Schrauben (A) in Konsolen (B), und
Deckenverdampfer befestigen mit Unterlagsscheiben und Schrauben.

PYCCKUA

[o nogHATUA o60pyAOBaHMSI TPOBEPUTL LIENOCTHOCTL KPemnmneHui n
MX HafieXXHoe KpenneHus K kopnycy

YcTaHoBWUTE COOTBETCTBYIOLLME KpenneHusi (A) Ha NOTorKe XONnoaunbHou
Kamepbl, MPUHUMas BO BHUMaHWe paamep kpennenus (B), n rabaputbl (X n
540) Bosgyxooxnagutens (Tabnuua).

MopgHumnTe BO3ayxooxnaauTens, 3acdukcupyite 6onTbl (A) k ckobam
Bo3gyxooxnaautensi(B), v 3akpenuTe BO34yX00XNaauTenb Ha NOTOMKe
XOMOAWIBHOW Kamepbl HAEXHO 3aTAHWUTE raku 1 Wwaibbl.

Modello / Type / Modele / Modell / Modelo / Mogenb
*30-32 40-32 60-32 80-32 120-32 160-32
FHA *21-50 2750 4150 53-50 79-50 106-50
*14-80 1780 28-80 35-80 52-80 70-80
IE\I/(iefttt;?v_eglt;i:z:; t-olian motor - Ventilatoren - ne 1 1 2 2 3 4
X mm 293 418 618 868 1318 1768




COLLEGAMENTI / CONNECTIONS / RACCORDEMENTS / ANSCHLUSSE / CONEXIONES / MOACOEANHEHUA

ITALIANO ENGLISH
Prima di procedere ai collegamenti dei collettori/distributori, & Before proceeding with the collectors/distributors connections it is
obbligatorio assicurarsi che il circuito d’alimentazione sia chiuso mandatory to comply as follows make sure the supply circuit is closed
(assenza di pressione). (no pressure).
To connect:
Sono da collegare: « The suction line (E), the thermostatic valve (F) to distributor (G), the liquid
« La linea di aspirazione (E), la valvola termostatica (F) al distributore (G), la line (Q) to put it near the suction line.
linea del liquido (Q), accostandola alla linea di aspirazione. « Pressure check (Te, Fig. 2); all units are fitted with a shrader valve on the
« [l manometro per la verifica (Te, Fig. 2); gli apparecchi sono muniti di suction pipe, so that the suction pressure can be measured for correct
apposita valvola per attacco del manometro. operation.
« |l tubo di scarico dell’acqua (1) all'attacco (L) dopo aver chiuso la bacinella « The water drain tubing connection (1) after drain pan is closed (C-D, Fig.
(C-D, Fig. 1). 1).
FRANCAIS DEUTSCH
Avant de procéder aux raccordements des collecteurs/distributeurs, Vor Anschluss der Sammelrohre/Verteilerrohre miissen folgende
est obligatoire de s’assurer que le circuit d’alimentation est fermé Vorschriften eingehalten werden Sicherstellen, daB der
(absence de pression). Speisungskreis geschlossen ist (klein Druck).
Sont a raccorder: Es sind anzuschliessen:
« La ligne d’aspiration (E); la valve thermostatique (F) au distributeur (G), la « Die Saugleitung (E), das thermostatische Einspritzventil (F) auf den
ligne liquide (Q) a coté de la ligne d’aspiration. Mehrfachverteiler (G), die Flussigkeitssleitung (Q) zusammengefiihrt mit
« Controéler la pression (Te, Fig. 2); tous les évaporateurs sont équipés der Saugleitung.
avec une valve shrader sur le tube d’aspiration pour mesurer si la pression « Priifmanometer (Te, Fig. 2); Die Verdampfer sind mit einem
d’aspiration est bien conforme. Schraderventil ausgestattet, wo ein Priifmanometer angeschlossen werden
* Le tube d’écoulement d’eau (I) apres avoir referme I'egouttoir (C-D, Fig. kann. Zuletzt sind die Seitenteile wieder zu montieren.
1). « Tropfwasserablauf (1) montieren nach dem die Tropfshale (C-D, Fig. 1)
geschlossen wurde.
ESPANOL PYCCKUU
Antes de proceder a la realizacién de las conexiones entre colectores/ Mepen noacoeavHeHWem KonnekTopal/pacnpegenuTens, Heo6xoaumo
distribuidores, es obligatorio Asegurarse de que el circuito de YAocToBepUTLCA B TOM, YTO KOHTYP 3aKpbIT (AaBneHue B cucteme
alimentacion esté cerrado (ausencia de presion). oTCyTCTBYET).
Para conectar: MopakntoyeHue:
« La linea de succion (E), la valvula termostatica (F) al distribuidor (G), la » Bogoc6ophuk (E), Tepmoperynupytowwmin knanaH(F) nogcoeamHute K
linea de liquido (Q) para ponerlo cerca de la linea de succién. pacnpegenutento(G), Boabl (Q) NOMeCTUTbL PAAOM C BOAOCOOPHUKOM
» Comprobacion de la presion (Te, Fig. 2); Todas las unidades estan « [poBepbTe AaBneHune (pUc.2); BCe M3AENNsa OCHALLEHbI KnanaHamy Ha
equipadas con una valvula Shrader en la tuberia de aspiracion, de modo BOOOCOOPHYKE, TakuM 06pa3om, AaBneHne MOXET U3MepSThLCS,
que la presion de succién puede ser medido para un funcionamiento obecneymBasi, HopmanbHYylo paboTy.
correcto. * MopcoeauHute cnueHyto Tpybky(l) nocne Yero, 3akponte noaaoH.(C-D,
* La conexion de la tuberia de drenaje de agua (I) después de bandeja de Puc.1)

drenaje esta cerrada (CD, Fig. 1).

Durante 'operazione di saldatura, assicurarsi di indirizzare la fiamma in
modo da non investire la macchina (eventualmente interporre una
protezione).

When performing welding operations, make sure the flame nozzle is not
aimed toward the equipment (insert a shield of required).

Durant la soudure, de veiller a diriger la flamme de fagon a ne pas toucher
la machine (éventuellement, il conviendra de placer une protection devant
la machine).

Beim SchweiRen die Flamme so ausrichten, daR die Maschine nicht
getroffen wird (eventuell mit einem Schutz versehen).

Durante la operacion de soldadura, asegurarse de dirigir la lama de manera
que no se dafie la maquina (interponer, si fuera necesario, una proteccion).

Bo Bpemsi npoBeAeHus naku, crneayeT HaNpaenATb Nams Takum
06pa3om, 4To6bl 3bexaTb NOBPeXAEHUI U3aenus (MCNonb3oBaTh
CcpeAcTBa MHAMBUAYaNbLHOW 3alWnThl)

FHA-J

“JET-O-MATIC” I
* Non adattare la posizione dei collettori alla linea. = O °—>H
+ Do not adapt headers position to the suction line I

* Ne pas adapter la position du collecteurs a la ligne. é tu-:

« Sammlerposition nicht an Leitung anpassen !
» No adaptar la posicion de los colectores a la linea de succion

K NO - NO - NON - NEIN - * He ucnonb3oBaTb NOMNOXeHNEe KONNEKTOPOB B OAHY MUHUIO.

SI-YES -OUl - JA -SI -

NO—HET OA -

« Tubo di scarico dell'acqua

» The water drain tubing

Tube d’écoulement d’eau

* Tropfwasserablauf

» Tubo de descarga de agua

» CriBHOM KONNEKTOpP Ans BOAb!




COLLEGAMENTI / CONNECTIONS / RACCORDEMENT

/ ANSCHLUSSE / CONEXIONES / MOACOEOVHEHWA

ITALIANO

Prima di procedere ai collegamenti elettrici, & obbligatorio assicurarsi
che il circuito elettrico d’alimentazione sia aperto.

Sono da collegare: Fig. 2

« Gli apparecchi vanno connessi alla linea di alimentazione elettrica
secondo le regole dettate dal locale fornitore di energia e/o dalle norme
vigenti nel paese.

« L'installatore deve frapporre fra I'apparecchio e la linea di alimentazione
elettrica un interruttore onnipolare, in posizione ben visibile, con apertura
tra i contatti minimo 3 mm, secondo norme vigenti.

« Rimuovere la copertura di protezione (H), passare i cavi negli appositi
passacavi (U) fissarli serrando il corrispondente pressacavo e collegare
secondo gli schemi indicati sulla copertura di protezione. Alla fine di questa
operazione rimontare la copertura di protezione.

N.B.: Impiegare controllo di sbrinamento con termostato di fine
sbrinamento tarato a 10 °C + 20 °C, da posizionare su una curva nella
parte alta dell’evaporatore (N) o in altra posizione con equivalente
funzione.

FRANCAIS

Attention: Avant de procéder aux raccordements électriques, il est
obligatoire de s’assurer que le circuit électrique d’alimentation est
ouvert.

Sont a raccorder: Fig. 2

* Que les appareils vont étre raccordés a la ligne d’alimentation
conformément aux regles établies par le fournisseur local d’énergie
électrique et/ou a la legislation et normes en vigueur dans la zone
considérée.

« Installer un interrupteur unipolaire en position visible entre I'appareil et la
ligne d’alimentation avec ouverture entre contacts d’au moins 3 mm suivant
les normes en vigueur.

* Retirer le couvercle (H), passer les cables a travers les passe-fils (U), les
fixer en serrant le serr-cable correspondant, et les raccorder selon le
schéma figurant sur le couvercle.Remonter le couvercle.

N.B.: Utiliser le systéeme de contrdle de dégivrage avec thermostat de
fin de dégivrage étalonné de 10 degrés a 20 degrés et le positionner
sur un coude dans la partie haute de I’evaporateur (N), ou a tout autre
endroit ayant une fonction equivalente.

ESPANOL

Antes de proceder a la realizacién de las conexiones eléctricas, es
obligatorio asegurarse de que el circuito eléctrico de alimentacion
esté abierto.

Se tienen que conectar: Fig. 2

« Los aparatos se conectan a la linea de alimentacion eléctrica segun las
reglas establecidas por el proveedor local de electricidad y/o las normas
vigentes en el pais.

« El instalador tendra que colocar, entre el aparato y la linea de
alimentacion eléctrica, un interruptor omnipolar, en posicién claramente
visible, con una abertura entre los contactos de 3mm como minimo, segun
las normas vigentes.

« Quitar la tapa de proteccién (H), pasar los cables por los pasacables
correspondientes (U) fijarlos apretando el dispositivo de prensa y conectar
segun los diagramas indicados sobre la tapa de proteccion.

« Al finalizar esta operacion, volver a montar la tapa de proteccion.

P.D.: Emplear el control de descongelacién con termostato,
programado a 10 °C + 20 °C, que se dispondra sobre una curva, en la
parte alta del evaporador (N) o en otra posicion con funcién
equivalente.

Fig. 2
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Per rimuovere completamente la copertura svitare le
viti (G)

To completely remove the cover, unscrew the
screws (G)

Pour retirer la carrosserie, dévisser les vis (G)

Um die Abdeckung vollstandig zu entfernen bitte die
Schrauben l6sen (G)

Para sacar completamente la cubierta, desenroscar
los tornillos (G)

YTOGbI CHSITb MOMHOCTBIO KPbILLKY, OTBUHTUTE
6onTbl. (G)

ENGLISH

Before proceeding with the electrical wiring it is mandatory to comply
as follows make sure the power line circuit is open (disconnected).

To be connected: Fig. 2

» The units have to be connected to the electric supply according to the
rules of the local energy supplier and / or according to the current standards
in force in that country.

« The installer should mount a single pole terminal in a visible position,
between the unit and the electric supply, which should have a minimum 3
mm opening between the terminals, in accordance with current legislation.
* Remove the terminal cover (H) feed the cables through grommets (U) and
block them with their respective gland attaching them to the terminals in
accordance with the wiring diagrams shown on the cover.

* When all connections are made refit the terminal block cover.

N.B.: For systems using electric/hot gas defrost, a defrost termination
thermostat should be used, having a range of 10 deg C to 20 deg C
with a sensor atta ched to the top return bends of the coil block or
buried in the top of the coil block fins (N).

DEUTSCH

Bevor mit dem elektrischen AnschluB begonnen wird, ist es ratsam
wie folgt vorzugehen Stellen Sie sicher, daR die Zuleitung
abgeschaltet ist.

Welche anzuschliefen sind: Fig. 2

« Die Gerate missen entsprechend den Vorschriften der ortlichen EVU’s
und der VDE verdrahtet werden.

« Es sollte ein einpoliger Schalter an einer leicht zugéanglichen Stelle in die
Zuleitung eingebaut werden.

« Entfemen Sie den Klemmdosendeckel (H) und fiilhren Sie das Kabel durch
die Gummitiille (U) und befestigen Sie diese mit den Kabelbinder.
SchlieRen Sie die Kabel an die Klemmen wie im Schaltplan (im
Klemmdosendeckei eingeklebt ist) beschrieflen.

» Nach dem Abklemmen der Kabel ist der Deckel wieder zu schlieRen an.

N.B.: Abtauthtermostat mit Abtaubegrenzung im Bereich von 10°C
montieren, anzulegen an einen Bogen im oberen Bereich des
Verdampfers (N) oder an ande rer Stelle mit gleichwertiger Wirkung.

PYCCKUMA

Mepen TeM Kak NPOU3BECTU INEKTPUYECKME NOAKIIOYEHUS,
Heo6X0AMMO yAOCTOBEPUTLCA INEKTPUUECKUIA KOHTYP HE3aMKHYT.
MNoacoeaunHenus: Puc. 2

* Mlagenus noakntoyeHbl K 9N1eKTPOCETH B COOTBETCTBUM € TpeGoBaHWsSIMU
KOMMaHWK NOCTaBLLMKA 3NIEKTPO3IHEPruK M/Unn B COOTBETCTBUN C
YCTaHOBIEHHbIMU HOPMaMW [aHHOM CTPaHbI.

» CnepyeT yCTaHOBUTb BbIKIOYaTENb, B NETKO 3aMETHOM MecTe,
paccTosiHue Mexay knemMmmamu He 6onee 3 mm,B COOTBETCTBUM C
[EeNCTBYIOLLMMI HOpMamK.

* Y6patb 3awmTHYyto Kpbiwky (H), nomectuts kabenu B kaHansl (U) n
NPOV3BECTN BCE ANEKTPOMNOAKIIOYEHUS B COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHON
cxemoit (A" cTp. 3).MNo 3aBepLueHUn JaHHON onepauun yCTaHOBUTb
3aLLUUTHYIO KPbILLKY.

N.B.: YcTaHOBUTb peXWUM OTTalKku C NMOMOLLbIO TepMocTaTa,
oTkanubpoBaHHOro Ha uHTepBane 10 °C+20 °C, ycTaHOBNEHHOM B
BepxHen YacTu Tennoo6meHHou 6aTtapen (N)unu B BepxHen 4actn

BoOo3AyxooxnaguTens.

MOTORI MOTORS
@ = MOTEURS MOTOREN
MOTORES MOTOPsI
RESISTENZE | HEATERS
J-Iﬂﬂ.l' = | RESISTANCES | ABTALUNG
RESISTENCIA | OTTAVKA
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VERIFICHE /COOLER CAPACITY CHECKS / CONTROLES / LEISTUNGSUBERPRUFUNG / CONTROLES / KOHTPOIb

ITALIANO

Rilevare le seguenti temperature e pressioni: (Fig. 3)

Ts’ - Temperatura di cella nella zona aria ingresso all'evaporatore.

Te - Temperatura di evaporazione, corrispondente alla pressione
refrigerante all'uscita dell’evaporatore.

Trs - Temperatura di surriscaldamento del refrigerante, sulla linea di
aspirazione in prossimita del bulbo della valvola termostatica.

N.B. - Per un uso ottimizzato dell’evaporatore il surriscaldamento (Trs-

Te) non dovra superare 0,7 x (Ts’-Te).

Accertato che la valvola termostatica sia adeguata alle condizioni di

impianto, compatibilmente alle pendolazioni del sistema, mantenere il piu

basso surriscaldamento possibile al fine di ottenere dall’aeroevaporatore la

massima potenza.

FRANCAIS

Relever les températures et pressions suivantes: (Fig.3)

Ts’ - Témperature de la chambre froide dans la zone d’entrée d’air de

I'évaporateur.

Te - Témperature d’évaporation, correspondante a la pression du
réfrigérant a la sortie de I'évaporateur.

Trs - Témperature de surchauffe du réfrigérant, sur la ligne d’aspiration a
proximité du bulbe de la vanne thermostatique.

N.B. - Pour utiliser I'aéroévaporateur dans les conditions optimales, la

surchauffe (Trs-Te) ne doit pas étre supérieure a 0,7 x (Ts’-Te).

Si I'on s’assure que la vanne thermostatique est conforme aux conditions

d'installation établies et compatible avec les conditions de fonctionnement

du systeme, le rendement de I'évaporateur sera d’autant plus grand que la

surchauffe sera plus faible.

ESPANOL

Relevar las temperaturas y presiones siguientes: (Fig. 3)

Ts’ — Temperatura de la camara fria, en la zona de entrada del aire del
evaporador.

Te — Temperatura de evaporacién correspondiente a la presion del
refrigerante a la salida del evaporador.

Trs — Temperatura de sobrecalentamiento del refrigerante sobre la linea de
aspiracion en proximidad del bulbo de la valvula termostatica.

P.D.: - Para utilizar el evaporador de aire en las mejores condiciones

posibles, el sobrecalentamiento (Trs-Te) no debe ser superior a 0,7 x

(Ts’-Te).

Si se asegura el que valvula termostatica cumpla cuanto requerido en las

condiciones de instalacion establecidas y el que sea compatible con las

condiciones de funcionamiento del sistema, el rendimiento del evaporador.

Funzionamento / Operation / Fonctionnement / Arbeitsweise / Funcionamiento / onepauus

ENGLISH

Take the following temperature and pressures: (Fig. 3)

Ts’ - Cold room air inlet temperature to the unit.

Te - Evaporating temperature, relating to the refrigerant pressure on the
unit cooler outlet.

Trs - Refrigerant superheat temperature, on suction line near thermostatic
valve bulb.

N.B. - For optimum unit cooler performance the superheat (Trs-Te)
shoud not be higher than 0,7 x (Ts’-Te).

The thermostatic valve fitted must be correctly sized for the installation

conditions and adjusted for correct system operation.

N.B. Keep the superheat as low as possible to obtain maximum unit

cooler performance.

DEUTSCH

Folgende Temperaturen und Driicke sind zu messen: (Fig. 3)

Ts’ - Kihlraumtemperatur an der Lufteintrittsseite des Verdampfers.

Te - Verdampfungstemperatur (iber Druck am Verdampferende.

Trs - Flhlertemperatur an der Saugleitung nahe beim Fihler des
Expansionventils.

N.B. - Fiir eine optimale Verdampferarbeitsweise darf die Uberhitzung
(Trs-Te) nicht hoher sein als 0,7 x (Ts’-Te).

Das Expansionventil muf entsprechend der installerten Leistung und

Betriebsbedingungen ausgewahlt werden.

N.B. Die Uberhitzung soll maglichst klein gehalten werden, um die
maximale Verdampferleistung zu erreichen.

PYCCKUA

MpoBepuTb TemMnepaTtypy u gaBneHue: (Puc. 3)

Ts' -Temnepatypa B kKamepe Ha BbIXofe V3 ucnaputensi.

Te - TemnepaTtypa KuneHus, COOTBETCTBYIOLLAsA AaBneHno opeoHa Ha
BbIXOAE U3 ucnaputens.

Trs - Temnepatypa neperpesa xnagareHta, Ha NIMHWN BCaCbIBAHUA B

HenocpeacTBeHHon 6nusoctu ot TPB.

N.B. - ina onTumMu3aumm npouecca (Trs-Te) He AOMKHO NpeBbIWAaThL
0,7 x (Ts'-Te).

YpocTtoBepuTbCA B cooTBeTCcTBUMU TPB napametpam xonoaunsHon

CUCTEMBI, B 3aBUCMMOCTU OT MPOLIECCOB, MPOUCXOASALLMX B CUCTEME,

cneayeT yMeHbLUTL NeperpeBaHne B CUCTEME B LieNsxX JOCTUKEHNS

MaKCMMarbHON MOLLHOCTM.

Fig. 3
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Funcionamiento / onepauusi

Funzionamento - Operation Tubo - Tubes Max pressione d’esercizio Freon
Fonctionnement / Tubo - Tubes Pression maxi. de fonctionnement —>p
Arbeitsweise / Rohre - Tpy6ku Max. Arbeitsdruck Cc02

Max. working pressure
Presién maxima de trabajo
Maxkcumym paboyee gaenenve

Freon Ccu 24 bar
(spessore maggiorato) (épaisseur plus

co2 cu importante) (espesor aumentado) 60 b GIyCOI ad
(increased thickness) (dickere Wandstarke) ar |:>
(yBenmyeHue TonLHbI)

Glycol CuU 24 bar

Versioni speciali / Special versions / Versions spéciales / Sonderausfiihrungen / Versiones especiales / CneuyarnbsHble Bepcumn

Tubo - Tubes Tubo - Tubes
Rohre - Tpy6ku

Inox (per / for / pour / fur / para / pns Freon, CO2, Glycol )

Alette Fins Ailettes lamellen Alupaint (*) (*) = | Protezione anticorrosiva | Protection anti-corrosion | Proteccién anticorrosiva
Aletas AntoMuHMEBbIE NTAaMenu (Epoxy) (Epoxy)
Cu (Epoxy) Corrosion Korrosionsschutz auf 3awuTa oT Koppo3um
protection (Epoxy) (Epoxy)




SBRINAMENTO ELETTRICO / ELECTRIC DEFROST / DEGIVRAGE ELECTRIQUE / ELEKTRISCHE ABTAUUNG /

E DESHIELO ELECTRICO / aneKTpuyeCckmMm OoTTanBaHnEM
30-32 | 40-32 | 60-32 | 80-32 | 12032 | 160-32
mgg::ﬁf%ﬁim"dé’e Modell FHA| 215 | 2750 | 4150 53.50 7950 | 106-50 DE

1480 | 1780 | 2880 | 3580 | 52.80 | 70-80

Nl 1 1 1 1 1 % 96909

Modello type Modéle Modell '\f;pdé DE12 DE6 DE13 DE8 DE9 DE10 LN PE LN

Modelo Monene v| 230 230 230 230 230 230 1~230 V 50-60 Hz
w/| 500 650 900 1200 1750 2380

ELETTROVENTILATORI/ FAN MOTORS / VENTILATEURS / VENTILATOREN
30-32 40-32 60-32 80-32 120-32 160-32

Modello motore Motor type

e T elo motor FHA 21-50 27-50 4150 53.50 79-50 106-50

Mopgenb anekTpoasuratens

14-80 17-80 28-80 35-80 52-80 70-80

ELETTROVENTILATORI / FAN MOTORS / o
VENTILATEURS / VENTILATOREN N 1 1 2 2 3 4
Modello motore Motor type Modéle moteur
Motormodell Modelo motor Moaenk OPZIONE / OPTION VENT.EC W23 E-ECM 20-25-2 230V-1-PH 50Hz 0,16A 24W
anekTpogsuratens
Modello ventola Fan type Modele FHA 50Hz 275/28/5P (Y- \\[DY:\: 0] FHA 60Hz 275/22/5P OPTIONAL
ventilateur modell Lufter
Assorbimento motore X1 Batteria libera Batteria brinata

. . 50hz 0,62A 92w ] 50hz 0,64A 102W
Motor power consumption X1 1-230 V| Clean coil Frosted coil
Puissance motor X1 Batterie non givrée Batteria givrée -]
Motorleitsung X1 Bei nicht bereiftem Verdampfer 60hz 0,55A 82W | Bei bereiftem Verdampfer 60hz 0,60A 95W

COLLEGAMENTO DEI MOTORI / MOTORS CONNECTION / CONNEXION DES MOTEURS / MOTORSCHALTUGEN /

CONEXION DE LOS MOTORES / NOACOEAVNHEHWE 3NIEKTPOLABUIATENEN

* Prima di effettuare interventi & imperativo staccare I'alimentazione « Vor jeglicher Tatigkeit am Verdampfer ist die Stromzufiihrung zu
elettrica dell’apparecchio. unterbrechen!

» Before any service operations are performed switch off the electricity * Antes de efectuar cualquier intervencién es necesario desconectar la
supply to the cooler. alimentacion eléctrica del equipo

* Avant d’effectuer une intervention de maintenance sur I’appareil il est * Mepen npoBeseHUeM AaHHbLIX PaGoT crieAyeT OTKIUYUTL HanpsXkeHue B

imperatif de couper I’alimentation électrique sur I’évaporateur. 3neKTpoceTu. @
1~230V 50-60 Hz \3
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SOSTITUZIONE MOTORE / MOTOR SOSTITUTION / SOSTITUTION MOTEUR / ERSETZUNG MOTO /

SUSTITUCION DEL MOTOR / 3AMEHA ABUFATENA

Per sostituire I'elettroventilatore & necessario aprire la bacinella (C-D), sfilare lo  Zum Ausweichseln des Ventilators Tropfschale (C-D) &ffnen, Steckverbindung

spinotto (O) e svitare le viti (P). (O) trennen und sie Schrauben (P) I&sen.

To replace the electric fan motor it is necessary to remove the dray pan (C-D), Para reemplazar el motor del ventilador eléctrico es necesario quitar

take off the plug (O) unscrews (P). la bandeja de desague (C-D), quitar el tapdn (O) desenrosca (P).

Pour replace le moto-ventilateurs, il est nécessaire d’ouvrir I'égouttoir (C-D) YT06bl 3aMEHUTL 3MEKTPOABUIaTENb BEHTUISATOPA, HEOBXOAMMO CHATb NOAAOH
désacouple la fiche (O) et devisser les vis (P). (C-D), otcoeanHuTb WrencenbHyto BuUnky(O), oTkpyTuth 6onTbI(P).

NO - NO
NON-NEIN

T T
T




® Durante la lavorazione € possibile che rimanga

all'interno del circuito qualche traccia di un liquido
trasparente. Si tratta di un olio evaporabile
compatibile coi refrigeranti. E’ facilmente
verificabile che si tratta di olio e non di acqua
perché al tatto evapora molto velocemente, se se
ne pone una goccia su una superficie si allarga
come una macchia e se sottoposto alla fiamma di
un accendino brucia facendo un fumo bianco.

Some traces of a transparent liquid may remain
inside the circuit after the manufacturing process.
This is evaporable oil which is compatible with
refrigerants. It can easily be verified that this is oil
and not water because it evaporates very quickly
when touched; if a drop of it is placed on a surface
it widens like a stain; and if exposed to the flame of
a cigarette-lighter it burns, giving off white smoke.

NOTE

Au moment de la fabrication, il peut subsister dans
le circuit des traces d'un liquide transparent. Il
s'agit d'une huile volatile compatible avec les
fluides réfrigérants. Il est facile de vérifier qu'il s'agit
d'huile et non d'eau car il s'évapore tres rapidement
au contact de la peau;si I'on en pose une goutte
sur une surface, il s'élargit et forme une tache, et
exposé a une flamme, il dégage en brdlant une
fumée blanche.

Es kann passieren, dass wahrend des Betriebes
Spuren einer klaren Flissigkeit im Inneren des
Kreislaufes verbleiben. Es handelt sich um mit den
Kaltemitteln kompatibles verdampfbares Ol. Es
kann leicht Giberpriift werden, dass es sich um Ol
und nicht um Wasser handelt, da es bei Berlihrung
schnell verdunstet. Wenn man einen Tropfen auf
eine Oberflache gibt, breitet er sich wie ein Fleck
aus und bei Kontakt mit der Flamme eines
Feuerzeuges brennt die Flussigkeit und es entsteht
weilter Rauch.

Algunos rastros de liquido transparente pueden
quedar en el circuito durante la produccion. Es
un aceite evaporable compatible con los
refrigerantes. Es facil de verificar que se trata de
aceite y no de agua porque al tacto evapora muy
réapidamente. Si se pone una gota sobre una
superficie, ensancha como una mancha y si
somitido a la llama de un mechero quema
haciendo humo blanco.

Bo Bpemsi hyHKLMOHMPOBaHMSI, BHYTPU KOHTYpa
MOTYT OCTaTbCsi Crie/ibl NPO3PaYHOi XUAKOCTY.
370 — UcnapsieMoe Macrno COBMECTUMOE C
xnagoreHtamu. Macrio nerko pacrnosHatb ot
BOZbl, NOTOMY YTO Ha OLLYMb OHO GbICTPO
ucnapsieTcs, ecnv NonoXuTb Kanmio Macna Ha
NOBEPXHOCTb, OHO pacTekaeTcs kak NATHO U ecnn
MoKeYb ero 3aXxurankon, roput obpasys 6enbii
abIM.

Ci riserviamo di apportare alla nostra produzione
tutte le modifiche atte a migliorarne il rendimento o
I'aspetto senza previa comunicazione e senza
impegno per quanto riguarda la produzione
precedente.

Tutte le caratteristiche tecniche sono indicate
sui cataloghi dei prodotti.

We reserve the right to make modifications in
order to improve the performance or appearance
of our products at any time without notice and
without any obligation to previous production.
All technical characteristics are stated in the
products catalogues.

CERTIFICAZIONI/ CERTIFICATIONS / CERTIFICA

Nous nous réservons le droit de modifier les
caractéristiques de construction de nos appareils
sans avis préalable, et sans aucun engagement
vis-a-vis des fournitures précédentes.

Toutes les caractéristiques techniques sont
indiquées dans les catalogues des produits.

Da wir bestrebt sind, unsere Erzeugnisse standig
zu verbessern, sind fiir Konstruktions und
Spezifikationsénderungen alle Rechte
vorbehalten.

Alle technischen Eingenschaften sind in den
Katal der Erzeugni: angegeben

EURDWVEMT
CERTIFIED
PERFORMARMNCE

WAL HE TS L HC LI R o

Tutte le gamme dei FHA

sono certificati EUROVENT.

Dati certificati:

« Potenze (ENV 328)
« Portate d’aria

* Assorbimento motori
« Superfici esterne

All rangers FHA are
EUROVENT certified.
Certified data:

« Capacities (ENV 328)

« Air quantities

» Motor power consumption
« External surfaces

Toutes les gammes des FHA
sont certifiées EUROVENT.
Données certifiées:

« Puissances (ENV 328)

+ D’ebits d'air

« Puissances absorbées moteurs
« Surfaces externes

Alle Reihen der FHA sind
EUROVENT zertifiziert.
Zietifizierte Daten:

« Leistugen (ENV 328)

» Luftdurchséatze

* Motorleistung Aufnahmen
* AuRere Flachen

Nos reservamos el derecho de modificar toda
nuestra produccion, en orden de mejorar los
rendimientos 6 acabado, sin necesidad de
comunicacion previa y sin asumir ninguna
obligacioén en lo que respecta a los equipos
fabricados con fecha anterior a la de producir
dichas modificaciones.

Todas las caracteristicas tecnicas sono
indicadas en los catalogos de los productos

MpownssoauTens octaenseT 3a co6oi npaso
BHOCUTb M3MEHEHWSI B XapaKTEPUCTUKM B Liensix
NOBbILLEHUSI NPOVU3BOANTENBHOCTU U UBMEHSITH
BHELUHWUI BUA n3genuin B nioboe Bpems 6e3
npeaBapuUTEnLHOro yBeJoMneHns 1 6e3 kakux-
nmbo obasaTensCTs. -

Bce TexHMYecKMe XapakTepuCTUKM 3asiBeHbl B
Kartanore npoayKuuu.

ZERTIFIZIERUNGEN/ CERTIFICACIONES / CEPTUGUKATLI

Todas las gamas de los FHA
estan certificados EUROVENT.
Datos certificados:

« Potencia (ENV 328)

+ Caudal de aire

+ Consumo de los motores
Superficie esterna

Bca npoaykuma FHA
cepTuchuLmMpoBaHa

EUROVENT
CepTuduumpoBaHHble JaHHbIe

« MpowuasoauTtensHocTb (ENV 328)
« Pacxop Bo3gyxa

« MoTpebnsemas MOLHOCTL

* BHelwHsas MOBEPXHOCTb

LU-VE

GROWUIEP

LU-VE S.p.A.

Tel. +39 02 96716.1 - Fax +39 02 96780560
E-mail: sales@luvegroup.com

www.Iuvegroup.com

21040 UBOLDO VA ITALY - Via Caduti della Liberazione, 53
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