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INFORMAZIONI

Prima di assemblare ed usare il compressore leggere
attentamente le istruzioni, questo evitera l'uso improprio del
prodotto per prevenire danni a cose o persone, con possibili
conseguenze anche letali. Rispettare le linee guida sulla
sicurezza contenute in questo documento. Queste istruzioni
dovranno sempre corredare il compressore, dal costruttore
della macchina o della semi-macchina, fino all'utilizzatore
finale.

Identificazione avvertenze per
la sicurezza

Avwviso generale o misura cautelare da osservare
scrupolosamente. Pericolo grave.

Pericolo di folgoramento

Pericolo di ustioni

Manovra o azione proibita

QPO P
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UMHPOPMALUA

[Mepen MOHTaXOM U MCMNONb30OBAaHWEM KOMMpeccopa
BHMMAaTENIbHO MpoYnTanTe HacToswme UHCTpyKumn. OHum
MOMOryT BaM MpPaBUbHO CMOHTMPOBATb M MCMOMb30BaATH
KOMMpeccop, NpefoTBPaTUTb ro NMoBpexaeHue, a Takxe
136exaTh cepbesHbix v cMmepTenbHbix TpasM. Cobnopante
NpaBua TeXHUKM 6€30MaCHOCTU, N3NOKEHHbIE B HACTOALLMX
MHCTpyKUuMsax. [Tponssoauntens AomkeH NOCTaBnaTh
KOMMpeccop KOHEeYHOMY MO/b30BaTeNo BMeCTe C 3TUMMU
VHCTPYKUMAMU.

YcnosHble 0603HaUEHUA B MHCTPYKUMUSAX
no 6esonacHocTn

MpepnynpexaeHue obuiero xapakTepa unv Mepa
npeaocTopodkHocTn. CepbesHas onacHoOCTb.

OnacHocTb nopaxeHus 3NeKTPpUYeCkM TOKOM.

OnacHocTb oXora.

3anpelueHHble 4eNCTBUS.

QPO D>
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1. DISIMBALLO E MOVIMENTAZIONE

Quando il compressore raggiunge il vostro magazzino,
ispezionate l'imballo per identificare ogni eventuale danno
e assicurarsi che sia giunto in buone condizioni. Nel caso il
compressore risulti danneggiato contattare il trasportatore
e avviare le procedure previste per il rimborso del danno,
informare la Frascold del problema riscontrato. Di seguito,
controllate il contenuto dell'imballo, verificando che il
contenuto corrisponda con quanto riportato sul packing list.
Se qualcosa non corrisponde, contattate Frascold o il vostro
distributore locale.

Per evitare l'ingresso di umidita,aria o impurita, il compressore
e stato caricato con azoto, prima di lasciare il nostro
magazzino. Il compressore & stato caricato con Azoto a circa
1 bar /14,5 PSI di pressione.

Vi preghiamo di accertare che il compressore contenga
azoto in pressione subito dopo averlo disimballato,
premendone leggermente una valvola schrader.

Rubinetti - coppia di serraggio delle viti

1. PACMTAKOBKA U PA3TPY3KA

Mo pocTaske KOMMpPeCcopa Ha Ball CK1ag OCMOTPUTE YNaKoBKyY
Ha NpeaMET BUAMMbIX MNOBPEXAEHWI 1 yOeanTecs, YTo oHa B
XOpolleM cocTosiHun. B cnyyae obHapyxeHus Kakmx-nmbo
NOBPEeXAeHWI HEMEANEHHO CBAXUTECH C TPAHCMOPTHOM
KOMMaHWEN: OTNpaBbTe 3aka3HOEe MCbMO B TPAHCMOPTHYHO
KOMMaHWIO C OMMUCaHWEM OBHAPYXKEHHbIX MOBPEXAEHMI;
KON nmcbma HeO6XO,D,I/IMO OTNpaBuUTb B KOMMNaHWIO
Frascold. 3atem nposepbTe conepxurMoe ynakoBku, CBEpUB
ero C ynakoBOYHbIM TIMCTOM. ECI'II/I I<al<aﬂ'l'll/l60 nosnuymsa
OTCYTCTBYET, HEMEA/IEHHO CBSXMTECH C KoMNaHuew Frascold,
MeCTHbIM IJ,VICTDI/IébK)TODOM NN areHToM.

Y7106bl NpeaoTspaTUTh NomnagaHne BHYTPb KOMMApeccopa
B/1aru, BO3ayxa 1au 3arpsisHeHnin, nepes oTrpy3Kon C Hallero
CcKnafa KOMMPeccop 3anpasniseTcs a30ToM. A30T HaxoAUTCS
noa Aasnexviem npumepHo 1 6ap nnn 14,5 dyHT/KB. AtoiMm.

Y6eautech, 4TO Npu pasrpyske C rpy3oBUKa Uav
n3BnevyeHU U3 gUWMKa B KOMNpeccope Bce euwe
vMeeTcs a3oT noa AasneHueM. [lns sToro cnerka
HaXMuTe Ha ntobolt u3 knanaHos LLpeaepa.

YposeHb Macna

BeHTunn — MoMeHT 3aTskKn 60nTOB

Dimensioni della vite M8 MI10 M12 MI16

Tunopasmep 6onTa M8 MI10 MI12 MI16

Serraggio Lbf.ft 236 355 472 826

MoMeHT 3aTKKU dyHT-cunbl Ha dyT 23,6 355 472 826

Hm 32 48 64 112

Hwm 32 48 64 112

Non depressurizzate mai completamente il compressore,
mantenetelo in pressione di azoto per quanto pit a lungo
possibile, anche durante il montaggio. Verificare che il livello
dell'olio sia tra 1/4 e i 3/4 della spia.

A\

Non scaricate mai l'azoto con violenza. Sebbene la pressione
diazoto sia abbastanza bassa, un soffio violento pué dar luogo
areazioni inconsulte di paura, e causare lesioni a occhi e pelle.
Indossate sempre gli occhiali di protezione.

Non caricate nient’altro che azoto di tipo OFN (privo di
ossigeno). Non usate mai ossigeno o idrocarburi che sono
inflammabili o esplosivi. Il mancato rispetto di questa
prescrizione puo cagionare esplosioni, lesioni o la morte. Nel
vostro Paese potrebbe essere vietato dalla Legge pressurizzare
con CFC.

AN

Crp.4

Huikorza nonHocTbio He cbpacbiBaiiTe faBneHve B KOMMpeccope
1 AePXKNTE €ro Mog, AaBNEHNEM a30Ta Kak MOXHO AOMbLUE, AaXe
BO BpeMst cbopku. Y6eamrecs, 4To ypoBeHb Mac/ia HaxOAUTCS
Mexay otMetkamm 1/4 1 3/4 Ha cmoTposoM cTekre.

VAN
VAN

3anpeleHo pesko cbpacbiBaTb AaBneHue asorta. Hecmotps
Ha TO, YTO [aBNeHue a3oTa He BEIUKO, BHE3amMHbI cbpoc
MOXXeT BbI3BaTb MNaHUKY UM HEKOHTPO/NMpYyeMble peakuunu, a
TaKXe CTaTb I'IPVNI/IHQIZ nospexaeHus rnas uamn Koxxu. BCEF,D,E
|/|CI'IOI'Ib3yIZTe 3aWUTHbIE OYKW.

3anpeuieHo 3anpaBisTb KOMMpeccop YeM-nnbo, kpome
6eckucnopoproro asota (OFN). 3anpeweHo ncnonbsosatb
Kucnopopa, a TakXe nerkopocnnameHspwmnecs mnm
B3pblBOOMacHblie yrnesoaopoabl. HeCOél’HO,D,EHMe 3TUX
rnpasvn MOXeT NMPpUBECTU K B3pPbIBY, TPaBMe UK neTasibHOMY
ncxofy. 3anpeuieHo HarHeTaTh AaBneHue ¢ nomousio XY,
TaK KaK 3TO MOXET NPOTUBOPEYUTL HOPMaM, AENCTBYIOWMM
B BalleW cTpaHe.

FTEC_32.23.00_IR



Usate sempre catene di acciaio o trefoli e golfari di
sollevamento (oppure i punti di sollevamento predisposti
nella ghisa, se disponibili).

A\

[ns nogvema KoMnpeccopa Heo6XOAMMO UCMOMb30OBATL
CTanbHble LEenu Uam TPochl U pbiM-60NTbl (MAKU YyryHHble
TakenaxHble CKobbl, €C/IN TaKOBbIE UMEIOTCS).

A\

Ogni catena deve essere capace di sollevare un peso non
inferiore a due volte il peso del compressore. Se non sono
disponibili catene di acciaio o trefoli, possono essere usate
anche funi,a patto che siano in grado di sollevare non meno di
4 volte il peso del compressore. Funi, trefoli o catene devono
avere i moschettoni (estremita chiuse). Se i moschettoni non
sono disponibili,allora si deve provvedere a far passare la fune
o catena al di sotto del compressore, sotto il motore.

Assicuratevi che la fune, trefolo o catena non tocchi valvole
solenoidi, capillari dell'olio, resistenza dell’olio, sensore di
temperatura, terminali elettrici, etc. per evitare ogni possibile
danno.

Non tentate di usare corde delle quali non conoscete le
caratteristiche di portata. | compressori sono macchine molto
pesanti che possono causare ferite gravi o la morte in caso di
caduta accidentale.

Evitate che la superficie verniciata del compressore venga

a contatto con le corde durante il sollevamento. Tenete
il compressore orizzontale durante tutta il sollevamento.

ICUREZZA

> b D

2.

(%]

| compressori della Frascold sono costruiti e destinati in
macchine o quasi macchine, in accordo a quanto prescritto
dalla Direttiva Macchine 2006/42/CE e legislazione seguente.
Possono essere messi in funzione solo se sono stati osservati
i corrispondenti obblighi di legge. La dichiarazione del
Costruttore, che pud essere scaricata dal sito internet
aziendale, dichiara che i compressori Semiermetici sono sicuri,
laddove e quando questo manuale venga strettamente seguito.

Questo manuale deve sempre accompagnare il compressore
con il quale é stato fornito, ed & obbligatorio incorporare
queste istruzioni nel manuale dell'utente della macchina

nella quale sara incorporato il compressore, con gli allegati schemi
di principio ed elettrici. Qualsiasi operazione o manutenzione sul
compressore o sul sistema di refrigerazione, é necessaria che sia
eseguita da personale qualificato e preparato. La manipolazione delle
attrezzature di brasatura e di refrigeranti HFC & sottoposta a precise
norme di legge e deve essere eseguita da personale in possesso
dei certificatiopportuni, ed in piena abilita psicofisica. Le qualifiche
richieste in merito alle conoscenze in ambito di refrigerazione devono
corrispondere a quanto richiesto

www.frascold.it

Llenn pomxHbl BblAEPXKMBATL BEC, MPEBbIWAOLWMNI BEC
KOMMpeccopa Kak MUHUMYM B [iBa pa3a. Ecnu cTanbHble Lenu
WNNN TPOChI OTCYTCTBYIOT, MOXXHO UCMO/b30BaTh TEKCTU/bHbIE
TPOCbI, MPU YCNOBWUW, YTO OHK CMOCOBHbI BblAEpPXkaTb BeC,
NpeBbILIAOLLMIA BEC KOMMPEeCccopa Mo KpanHel Mepe B YeTbipe
pasa. Llenu, TekcTunbHble 1 CTanbHble TPOChI JOMKHBI MMETh
CKOBbl (C 3aKPbITbIMU KOHLaMW). Ecin ckobbl oTCy TCTBYIOT, oA,
[BMraTenemM HeobxoaMMo NPOMyCTUTL TPOCHI.

Y6e.ﬂ.VlTer,HTO CTanbHas uenb He KacaeTca 3N1eKTPOMarHUTHbIX
KnanaHoB, MacnfaHbIX pr60K, MacCnsaHbIX Harpeaa'reneﬁ,
[aTYMKOB TEMMepaTypbl UAU KNEMM MUTaHWUS U T. 4., 4TO6bl
npeaoTBpaTUTh BO3MOXKHbIE NOBPEXAEHUS.

3anpeweHo MCnonb3oBaTb BepeBKy, ecnu ee
rpy30noabeMHOCTb HenssecTHa. KoMnpeccopbl - 3To Taxenbie
MaLlVHbI, NafieHne KOTOPbIX MOXET CTaTb MPUYUHOM TPaBM UK
NeTanbHoro ncxoaa.

Y6eanTtech, UTO BepeBKa He LapanaeT MOBEPXHOCTb

KoMnpeccopa npw ero noaveme. MNpu nogbeMe koMnpeccop
HeoBXOANMO yAEpP)KMBaTb B FOPU3OHTANIbHOM MONOKEHNM.

2.BE3OMNACHOCTDb

N\
VAN
VAN

Komnpeccopbl komnanum Frascold paspa6oTaHsi
M npenHa3HadeHbl And MNOIHOCTbO MM HYaCTUYHO
YKOMMNNEeKTOBaHHbIX MPOMbIWNEHHbIX YCTaHOBOK, B
cooTsetcTeun ¢ Adupektuson EC 2006/42/CE "O
6e30MacHOCTV MawurH 1 o6opynosaHns” 1 AeNCTBYIOWMM
3akoHonatenscTsoM. [103TOMy AaHHbIE KOMMpeccops
paspeLueHo BBOAWTb B SKCM/yaTaLmIo TOMbKO Npu cOb0aeHNM
cooTBeTCTBYloWMX HOopM. B neknapaunn npounssoautens,
KOTOPYIO MOXHO CKkadyaTb ¢ oduumansHoro canTa Frascold,
3asB/INETCS, YTO NOMyrepMETHYHbIE KOMIPeccopbl GE30MacHbI
npu yCNoOBUM CTPOroro cobofeHns MHCTPYKLUUA Mo
6e30MacHOCTU 1 PYyKOBOACTBa MO/1b30BaTeNs.

KOMI'IPSCCOp obsazaTenbHo AO/MKEH NOCTaBNATbCA C AaHHbIMU
VHCTPYKUMAMU, KOTOPbIE TakXe HEOBXOANMO BK/OUYUTL B
PYKOBOACTBO MO/Mb30BaTENS MPOMbILIEHHbIX YCTaHOBOK,

rae 6yAeT UCMonb30BaTbCs KOMMPECCOP, BMECTE € MPUHLMMNANbHBIMU
1 anekTpuyecknmMm cxemamu. Jliobbie onepaummn ¢ KOMMNPECCOPOM 1
XOI'IO,CLI/U'IbHOle cucrtemon AOKHbBI BbINONHATLCA TONbKO NMpoweawnMm
Hagnexauyt noaroToBKY M UHCTPYKTaX nepcoHanoM. PE6OTE C
060pyAOBaHUEM [/ BbICOKOTEMMEPATYPHOW Maiku 1 XNaaareHTaMu Ha
ocHose ruapodTopoyrnepona (HFC) perynmpyetcs 3akoHoM 1 gonxkHa
BbIMOMHATBCS TONMBKO NCUXMYECKM U GU3NYECKM 3A0POBbIM MEPCOHANOM,
UMerLwWnM Hagnexauwme UMeHHble CepTMd)MKaTbL

Crp.5



dalle rispettive normative nazionali in vigore nel paese di utilizzo.
Particolare attenzione é stata posta alla sicurezza degli utenti, che
assieme ad uno sviluppo sostenibile, efficienza energetica e coscienza
ambientale, costituiscono la Responsabilita Sociale d’Impresa della
Frascold.

JAN

Rischi residui

Non e possibile eliminare completamente i rischi associati
con il funzionamento del compressore, ed & quindi necessario
che qualunque manovra o manutenzione sia eseguita da
personale esperto, autorizzato e consapevole, che é tenuto ad
osservare ogni normativa pertinente la sicurezza, applicabile
nello specifico caso.

ILtubo di mandata pud raggiungere i 120°C e causare ustioni. Si
raccomanda di apporre le idonee segnalazioni di sicurezza per
evitare il contatto accidentale. |l compressore & pressurizzato
tra 0.5 e 2 bar sopra la pressione atmosferica; maneggiare
con attenzione, usare i dispositivi di protezione e non aprire
i rubinetti prima di averlo depressurizzato.

3.AMBITO APPLICATIVO

HFC- HCFC

Fluidi refrigeranti utilizzati

30 bar /435 PSI max sulla
mandata
20.5 bar / 297 PS| sull’aspirazione

Range di pressioni

Vedere programma di selezione

Limiti operativi FSS3, scaricabile dal sito

-30°Ca +70°C/
-22°F a +158°F

Temp. esterne e massime e minime
di utilizzo

-30°Ca +60°C/-22°F a +140°F
(evitare la formazione di
condensa)

Temp. di immagazzinamento

Tabella riassuntiva olio:

Keanudukauus n 3HaHMa paboTatowero ¢ XON0ANAbHbIMU CUCTEMaMU
nepcoHana AOJ/HKHbl COOTBETCTBOBAaTb I:Lel‘/(ICTByPOLLLMM B BELLIel:I
cTpaHe Tpebo . Ocoboe yaensetcs 6e30MacHoCTn
No/b30BaTeNeN, YTO AB/AETCS YaCTbIO KOPMOPATUBHOM COLMANbHON
OTBETCTBEHHOCTW KoMNaHuu Frascold Hapsay ¢ ycTonumebiM passuTieM,
3HeprosGpPeKTUBHOCTDIO U IKONOrUYECKON CO3HATENbHOCTbIO.

A\

oCTaTO‘lHDIe d}iKTOPBI puUcka

HeBo3MOXHO MONHOCTbIO UCKNIOUNUTDL BCE onacHocTwu,
cBsizaHHble ¢ paboToit koMnpeccopa. [oatoMy Heobxoanmo,
4TOGbl BCE OMepauumn Uam TexHuuyeckoe obcnyxusaHue
BbIMO/IHANNCH OMbITHLIM, MMEIOWWM COOTBETCTBYOWMNE
pasp! oby repcoHanoM, KoTopbIn
obsizaH cobnopaTte Bce Mepbl 6e30MacHOCTM, Kacatolwmecs
I(OHI(pETHOpI obnactu npuMeHeHuns Komnpeccopa.

nnpo

TemnepaTypa HarHeTaTeNbHOro naTpy6ka MOXeT AoCTUraTh
120 °C, 4yTo MOXeT cTaTb NPUUYUHON OXOroB KOXU. Bo
n3bexaHme Cny4anHoOro KOHTaKTa PeKOMEHAYeTCs PasMecTUTh
COOTBETCTBYIOUYIO Mapkupoeky. KomMnpeccop HaxoauTtcs
noa pasneHuem (Ha 0,5-2 6apa Bbiwe aTMochepHOro).
HenpasuibHoe obpalueHne MOXeT MpUBECTU K TpaBMaM.
VMcnonb3yiite 3almMTHOE CHapsXXeHWE U He OTKpbiBalTe
COeMHUTENbHbIE Y3/1bl 10 C6pOCa AaBNEeHUS.

3.PABOYUE ANANA3OHDI

PaspelueHHble xnafareHTbl roY- XBOY

30 6ap / 435 dyHT/K8. AlOIAM MaKCUMYM
Ha CTOPOHE BbICOKOrO AaBneHus

20,5 6ap /297 dyHT/kB. AloM MaKCUMYM,
Ha CTOPOHE HI3KOTO AABNEHSI

[nanasoH pasnexns

Cm. nporpammy noa6opa Frascold
FSS3, koTopyto MOXHO 3arpy3uTb ¢
obULIMANBLHOrO CaiiTa KOMMaHUM

Paboune ananasoHbl

[wnanaszon paboumnx Temnepatyp
OKpyXatouleii cpeabl

ot -30°C go +70°C/
-22°F a +158°F

o1 -30°C go +60°C / ot -22°F no +140°F

ManasoH TeMnepaTyp XpaHeHns
A PaTyp xp: (136eratb 06pasosaHma Bnarv)

Tabnuua Macen:

XnapareHT Komnpeccop Kog, BazkocTtb Tun

A-B-D-F-Q-S
TOOACD32 32cCr POE

roy + R22 ABe CTyrneHu
V-Z-W TOOACD68 68 cCr POE
A-B-D-F-Q-S TOOFR32 32cCr MIN
R22 V-Z-W TOOFR68 68 cCr MIN

(no 3anpocy)

ABe cTyrneHun TOOPX4542 46 cCr AB

Ogni utilizzo al di fuori di questi ambiti, o con refrigeranti
e oli differenti, deve essere preventivamente autorizzato
da Frascold per iscritto. Maggiori informazioni disponibili
su FTEC 26.01

AN

Crp.6

VAN

NcnonbsosaHue O60py,ﬂ,OEaHVIﬂ BHE yKa3aHHbIX Bbllle
AnanasoHOB UM C ApYrMMU XnagareHtamMm U CMasouvyHbIMU
MaTepranaMmm o/MKHO 6biTb MpeaBapyUTENbHO COMMAacoBaHO C
koMnaHwel Frascold B nucbmerHon popme. Cm. FTEC 26.01.

FTEC_32.23.00_IR



L'utilizzo a pressione piu elevate di quelle specificate
rappresenta un rischio per la salute, pud cagionare lesioni e
morte, e pud causare danni a cose. L'utilizzo a pressione di
evaporazione al di sotto di quelle atmosferiche puo causare
'aspirazione di aria e umidita nel caso il circuito refrigerante
non sia a perfetta tenuta.

YAN

4.INSTALLAZIONE

Per la movimentazione, fate riferimento al capitolo 1.
| compressori Semiermetici devono essere installati
orizzontalmente. Nel caso di applicazioni marine, chiedere
a Frascold.

AN

| compressori non sono idonei all’'utilizzo in ambienti
chimicamente aggressivi, batteriologicamente carichi,
radiologicamente attivi o potenzialmente deflagranti, a
meno che Frascold non abbia autorizzato specificatamente
l'applicazione per iscritto. | compressori non vanno installati in
locali, o aree dove la temperatura superficiale del compressore
pud portarsi al di fuori dei limiti di utilizzo specificati al
capitolo precedente. Nel caso di installazione all’aperto
utilizzare apposite coperture per proteggere i compressori
dalle intemperie. E’ consigliato l'isolamento termico delle parti
fredde del compressore per evitare formazione di ghiaccio
durante il funzionamento.

Trasporto

Trasportare i compressori fissati sul pallet in legno o
sollevandoli utilizzando gli appositi golfari. (vedi pag.5)

Appoggio

| compressori devono sempre essere fissati solidamente
ad un telaio idoneo a sopportare le forze statiche e
dinamiche originate dal compressore. Durante l'avviamento,
il compressore puo dar luogo ad una coppia di rovesciamento
particolarmente intensa, soprattutto se viene avviato con
procedura DOL. Per questo motivo, e per prevenire le piccole
vibrazioni, o ridurre la rumorosita trasmessa dalle travature
di supporto, si consiglia l'utilizzo degli antivibranti in gomma
forniti col compressore.

Il compressore non pud essere montato su supporti non
specificatamente progettati per sopportare il peso e le
accelerazioni originate.

VAN

Se il compressore € montato con l'interposizione di
antivibranti, il serraggio del bullone di fissaggio puo
considerarsi concluso al raggiungimento della coppia
di serraggio o del leggero cedimento dello spessore
dell’antivibrante stesso.

www.frascold.it

McnonbsosaHne obopyaosaHus npu 6onee BbICOKMX
[laBNIeHUsX, YeM YKa3aHO B HacTosleM AOKyMeHTe, HeceT
pWCK Ans 340pOBbs U 6@30MacHOCTM NepcoHana u MoXeT
npuBECTU K CMepPTU UNU TpaBMaM, a TaKXke NoBpexaeHuUto
nMyulecTBea. VICI'IOI'IbBOEaHVIe KoMnpeccopa npu GOﬂEe HU3KOM
AaBNEeHUN KUNeHus, yem aTMOCd)epHOe, MOXeT NpuBecTn K
nonagaHunio BO3ayxa 1 Barv B XONOAW/bHBIA KOHTYP, ec/ivt
OH He repMeTUYeH.

JAN

4. MOHTAX

MHcTpykumm no pasrpyske npusoaatca e rnase 1.
[NonyrepMeTiyHble KOMAPeccopbl HEOBXOAMMO YCTaHABIMBATD
ropusoHTansHo. Ecnv obopynosaHvie nnaHnpyeTcs MpuMeHsTs
Ha MOPCKUX Cydax, CBSXMUTECh C KomnaHwen Frascold ons
KOHCYNbTaLLMU.

JaHHble KOMNpeccopbl He MOAXOAAT ANS YCTaHOBKU B
A XUMUYEeCKn arPeCCVIBHbIX,6EKTEpV|OI'IOI'MNECKM 3arpsisHeHHbIX,
paononornyeckKkm akKTUBHbBIX MM NOTeHUUaANbHO
B3pbIBOOMACHBIX CPeAax, eCiu 3TO He COrNacoBaHo ¢
komnaHuen Frascold B nuceMeHHoM Buae. Komnpeccopsl
HenNb3s yCTaHaB/MBATh B MOMELLEHWSX UAN MECTaX, e BHELHAS
TeMnepaTypa KOMMNpeccopa MOXEeT NpPeBbICUTb yKa3aHHble
B I'Ipe,D,bl,U,yLLLEIZ rnase npeaensbl. B cny4yae MOHTaxa BHe
noMelyeHNs HeobXxoaVMO UCMONb30BaTb COOTBETCTBYIOLWME
4Yexnibl AN 3aWMUTbl KOMMNPECCOPOB OT aTMochepHOro
BO34eNCTBNS. PekoMeHayeTCs BbINONHUTDL TEMNIONU3ONALMIO
XONOAHbIX YacTelt KoMNpeccopa Bo usbexaHve o6pasoBaHia
nbAa BO BpeMst paboTbl.

TpancnopTupoeka

Komnpeccop HeobxoanMmo nepemeltarts NpukpyYeHHbIM K
NOAAOHY VUM MNOAHMMATL 3a pbiM-60ATbl (CM. CTP. 5).

YcraHoBka

Komnpeccop Bcerna pomkeH GbITb XECTKO 3aKperieH Ha pame,
crnocobHom BblAEP>XXMBaTb CcO3aBaeMble UM CTaTU4deckne n
OMHaMnyeckue Harpysku. Bo Bpems 3anycka komnpeccop
MOXET CO3[aBaTb BbICOKMIN PEAKTUBHbIA KPYTALLMN MOMEHT,
ocobeHHO npn NpsaMoM NOAKNYEHUN K CeTun. Mo aTon
npuyvHe, a TaKkXe AN NpeaoTBpalleHns HeboMbWUX
BUOPALMI U CHUKEHMS LWYMa, NepefaBaeMoro Yepes pamy,
pekoMeHAyeTCqd MCNOo/b30BaTb pPe3nHOBbIE racutTenn
BUOPALIMM, MOCTaB/sIEMble BMECTE C KOMMPECCOPOM.

KOTOpble He paccyMTaHbl Ha BEC U YCKOpeHue, co3aaBaemMoe
KoMMnpeccopamu.

fi Henb3s ycTaHaBAnBaTh KOMMpeccopbl Ha Apyrue onopsl,

Ecnu koMnpeccop yctaHoBneH Ha racutensx smbpaumu,
OKOHYaTe bHas 3aTAKKA ralku BbINOIHAETCA npv AOCTVOKEHNIN
pekoMeHAYeMOro KPyTSLIEro MOMEHTa MK Koraa TONWMHa
aHTVBMOPALIMOHHOM OMOPbl HEMHOTO YMEHbLIAETCs 3a cyeT
HaTsH eHns bonTa.

Crp.7



Compressore Codice antivibrante Diametro [mm] Altezza [mm] Fissaggio Durezza
Komnpeccop Kog racutenen [uametp (MM) BbicoTa (MM) Kpennenue TeepmocTb Mo
Bubpaummn LLopy +/-5
A-B-D TOOSA1 30 30 M8 45
F-Q TOOSA15 40 40 M8 45
S TOOSA3 50 50 M10 55
\Y TOOSA4 50 30 M10 55
Z-W TOOSA9 50 40 M10 55

4.1 Brasatura

A\

Il compressore & pressurizzato; maneggiare con attenzione,
usare i dispositivi di protezione e non aprire i rubinetti prima
di averlo depressurizzato. Assolutamente evitare l'ingresso
di aria nel compressore.

| rubinetti sono progettati per tubazioni dal diametro
standard in millimetri o pollici. Usare connessioni a saldare.
A seconda del diametro del rubinetto, la tubazione pud
essere spinta pil o meno all'interno del rubinetto stesso.
Non surriscaldare i rubinetti. Raffreddarli durante e dopo la
brasatura, la cui temperatura massima deve essere di 70 °C /
129 °F. Usare tubazioni e componenti puliti e asciutti e spediti
in confezioni chiuse ermeticamente. Durante la brasatura delle
tubazioni assicurarsi che le stesse non generino tensioni sui
rubinetti di mandata e aspirazione. A tubazione ultimata (se
rigida) il rubinetto deve rimanere nella corretta posizione
sul compressore senza il montaggio delle viti. A montaggio
concluso proteggere le parti saldate e le viti di assemblaggio
del rubinetto con apposita vernice.

Montare obbligatoriamente un filtro deidradatore sulla linea
del refrigerante liquido ed é consigliato un filtro a setaccio
molecolare con maglia a grana pari o inferiore a 25 micron,
sulla linea di aspirazione.

A\

4.2 Pressostato differenziale Olio INT 250

Il pressostato differenziale INT 250 per il controllo della
lubrificazione fornito con la dotazione standard per tutti i
compressori serie V, Z e W & essenzialmente composto da
(vedi fig.1):

@

4.1 BoicokoTeMnepaTypHas naiika

Komnpeccop HaxoanTcs noa aasneHuneM. HenpasunsHoe
obpalleHne MoxeT npusecTu k TpasMaM. Mcnonbsyite
3alMTHOE CHapsXeHUE W He OTKPbIBalTe COeAVNHEHUS A0
cbpoca pasneHus. He ponyckaiite nonagaHvs Bosayxa B
cucTemy.

Tpy6Hble coeavHeHns npeaHasHadeHsl A8 CTaHAAPTHbIX
TpyboK, M3MepsieMbIX B MUAAMMETPax unun gonmax. [ns
COEAMHEHWS CMONbB3YITe Naliky. B 3aBrcMocT OT pa3mepa
BEHTWA TPpybKa MOXeT GbiTb YCTAHOBEHA B pas/vuHble
MecTa BHyTpw Kkopnyca. He neperpesante BeHTuaun. [1pun
MakcuMansHol Temnepatype nanku 70°C /129 °F ux Tpebyetcs
OXNaXKaaTb BO BPeMs v nocne navku. Vicnonssymre uncrsie
N cyxue TpybKW W AeTanu, KOTOpble UMET repMeTUyHble
ynnoTHeHus. [1pu BbicOKOTEMNepaTypHOU navike Tpy6
y6eamTec, YTo OHW He CO3AAKOT HAMPSHKEHUS Ha BbIMYCKHOM
1 BCACbIBalOLLEM 3aMOPHbIX BEHTUAAX. [Tocne 3aBeplieHns
MOHTaXa TPpybbl (KECTKOE KPErneHne) 3anopHbIi BEHTUb
LOMKEH OCTaBaTbCs B MPAaBUIBHOM MONOXEHWMN Ha
KoMnpeccope 6e3 kpenexHbix BUHTOB. [Mocne cbopku
HaHecuTe Ha CrasiHHble AeTann U MOHTAXHbIE BUHTbI
3aMNOPHOrO BEHTUSN 3aLUMTHBIN CNOW KPacKu.

Ha >xnaKkocTHOM NMHUKN HEOBXOAMMO YCTaHOBUTb GUILTP-
ocywuTens. Takke peKOMeHAYeTCs YyCTaHOBUTb Ha IMHUK
BCacbiBaHWUA MONEKYNAPHbIN GUNbLTP ¢ pasMepoM nop 25
MUKPOH U MeHee.

4.2 Perynatop pasnenus macna INT 250

Perynatop masnenuns macna INT 250 noaxoauT
ONS perynnpoBaHUs AaBNeHWs CMa3Kku, MocTaBnseTcs
B CTaHAapTHOW KOMMAEeKTaumu monyrepMeTuyHbiX
koMmnpeccopos cepuit V, Z n W u srntodaeTt (cm. puc.l):

- Puc.1-

Crp.8
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@circuito di controllo; completo di ghiera di fissaggio. Questo
componente viene fornito confezionato all'interno della
scatola terminali del compressore.

® sensore; con attacco maschio M20 x 1.5 fissato, in fabbrica,
all’attacco filettato del compressore (vedi fig.2).

Il montaggio del INT 250 & semplice e rapido, non richiede
l'uso di staffetta di fissaggio e, in caso di interventi di
manutenzione, la rimozione del circuito di controllo dal
sensore non comporta fuoriuscite di refrigerante.

Attacco per il sensore del pressostato INT250
Moaxniouerue perynatopa fasnexns macna INT 250

@ uenb ynpasneHus; B kKoMnnekTe ¢ Gukcupytowen
33aBMHUMBAIOLLENCS KPbILWKOW. DTOT KOMMOHEHT MOCTaBNSETCS
B KNEMMHOW KOpObBKe KOMMpeccopa.

@  patunk; M20 x 1,5 ¢ HapysxHol pesbboli, 3aBoackas
c60pKa C HaNoOPHbIM MaTPYBKOM MacasSHOrO Hacoca (CM. puc.
2). INT 250 mMoHTMpyeTcs NpocTo U 6bICTPO; MOHTaHbIN
KPOHWTENH He Tpebyetca. [Ins BbINOMHEHNA TeXHUYECKOro
OBCYXKMBAHNS KOHTYP YMPaBIEHWA MOXHO CHATb C AaTUMKa
6e3 yTeuku xnagareHTa.

Pompa di lubrificazione con pressostato INT250
MacnsaHbilt Hacoc ¢ pene nepenaaa aasnerus INT250

- Puc. 2 -

4.2-1. TexHnueckue paHHble

4.2-1. Dati tecnici

Per le specifiche tecniche relative all'INT250FR fare
riferimento alla documentazione Kriwan.

4.2-2 Istruzioni per il montaggio

1. Localizzare sul compressore il punto di attacco per il sensore
del pressostato (vedi fig. 2) e rimuovere il tappo.

2. Inserire il circuito di controllo D nel sensore @ e serrare
a mano la ghiera girevole.

3. Collegare elettricamente il pressostato differenziale,
seguendo lo schema elettrico illustrato

www.frascold.it

[nayTtouHennsa TexHmyeckx aaHHbIx INT250FR ozHakombTech
¢ TexHudeckum nacnoptom Kriwan.

4.2-2 HCTpYyKLMSA O MOHTaXY
1.HalanTe pasbem aaTumka Ha Kopryce KOMApeccopa (CM. pyc.
2) N CHUMUTE 3aLMTHBIN KONMAYoK.

2. BcrassTte uenb ynpasneHna ® B OaT4yuMK ® " BPYYHYIO
3aTAHNTE KONbLUEBYIO I'a;ll(y.

3. Moaxknounte pene nepenaga AaBneHud, cnegys
I'IpMBe,EI,eHHO;I HVOKe CXeMe NogKNtoYeHns.
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4.2-3 Funzionamento

Il sensore di pressione differenziale INT 250, completo
della sua ghiera di fissaggio avvitata, monitora la pressione
differenziale dell'olio per superamento o diminuzione di
una soglia fissa impostata (0,65 = 0,15 bar / 9,14 + 2,1 PSI)
e segnala il verificarsi di questi superamenti o diminuzioni
al modulo di protezione motore con un segnale digitale.
Poiché il contatto di uscita reagisce immediatamente ad
una variazione della pressione differenziale oltre la soglia
predetta, il dispositivo di monitoraggio (modulo di protezione
motore) ha gia impostato un ritardo in avviamento (tempo di
ritardo di 3s). Quando il compressore si avvia i cavi nero e
marrone dell modulo di protezione motore lo segnalano ed
avviano il conteggio del tempo di ritardo. Durante il normale
funzionamento se la pressione differenziale minima manca
per un tempo complessivo superiore a 90 secondi, il relé di
allarme apre il contatto tra i fili RD rosso e BN marrone. Dopo
aver rimosso la causa d'allarme, l'operatore puo riavviare
il compressore o chiudendo i terminali di reset remoto
sul modulo di protezione motore per almeno 1 secondo o
togliendo l'alimentazione allo stesso per almeno 5 secondi.

4.3 Protezione motore

Per informazioni sul dispositivo di protezione motore fare
riferimento al documento:

M232 per compressori senza pompa olio

M239 per compressori con pompa olio

4.4 Riduzione della capacita frigorifera: TESTA

Ogni compressore serie Q,S,V, Z e W puo essere dotato di
testa [(C:C) ; pertanto i gradini di riduzione sono:

compressori con 4 cilindri (serie Q, S e V) con 1 testa
- capacita volumetrica ridotta al 50% del valore dichiarato
compressori con 6 cilindri (serie Z) con 1 testa o con 2 teste
- capacita volumetrica ridotta al 66% del valore dichiarato
- capacita volumetrica ridotta al 33% del valore dichiarato
compressori con 8 cilindri (serie W) con 1 testa con 2 teste
- capacita volumetrica ridotta al 75% del valore dichiarato
- capacita volumetrica ridotta al 50% del valore dichiarato

E importante notare che a una riduzione della capacita
volumetrica, non corrisponde una pari riduzione percentuale
sia della capacita frigorifera che della potenza assorbita.

Il programma di selezione FSS3illustra la effettiva variazione

di capacita frigorifera e di potenza assorbita ai diversi gradini
di parzializzazione.

Crp.10

4.2-3 Dkcnnyataums

[Mpy nopgkntoyeHUUM C NomMowbio GUKCUPYOLWEN
3aBUHYMBAIOLWENCS KPbIWKKW perynaTtop aasnexHus INT
250 HaunHaeT oTcnexmBaTh nepenagsl 4aBleHWsa mMacna,
a VIMEHHO MpeBblWeHWe UM NageHne OTHOCUTENbHO
dukecmposaHHoro nopora (0,65 = 0,15 6ap / 9,14 + 2,1 dyHT/
KB. AOVIM), 1 MOAaBaTh LMPPOBbIE CUMHAMbI MOAY/IIO 3aLUUTbI
nsuratens. [1ockonbKy BbIXOAHOW KOHTaKT HEMELTEHHO
pear1pyeT Ha HeCOOTBETCTBME Nepenaja AaBNeHs 3a4aHHOMY
[IManasoHy, Npu 3amycke KOMMpeccopa KOHTponnep (Momynb
3aLUMTbI [BMraTens) 4O/KEH BCTYMaTh B paboTy C 3aAepXKon
(NpeABapUTENbHO YCTaHOBIEHHOE BpeMs 3aaepXkku — 3
c). Mpu BKAOUEHMIN KOMMpPECccopa YepHbIN 1 KOPUUYHEBDIN
Kabenu MoAyNs 3alMThl ABUraTeNs CUrHanM3mnpyoT 06 3ToM,
a Taloke 3aMycKaloT OTCHET BpeMeHu 3aaepxku. Ecin Bo Bpems
HOpManbHOW paboTbl MUHWMAaNbHbIN Nepenas AaBneHus
He pocTuraetcs B Teyerne 90 cekyHa, pene aBapuiiHoOM
CUrHanM3aLUMmn pa3MblkaeT KOHTaKT Mexay KpacHbiM (RD) u
kopuuHesbiM (BN) kabensmu. [Nocne ycTpaHeHus npuuntbl
aBapUMHOTO CUrHana ornepaTop MOXET nepesanycTuTb
KOMMpeccop, 3aMKHYB XOTs 6bl Ha 1 cekyHay KnemMMbl
LOMCTaHLUMOHHOTO COpOCca Ha MoAyne 3aluTbl ABUraTeNs UK
OTK/IOUNB STOT KOHTPOSINEP HE MEHEE YEM Ha 5 CekyH,

4.3 3awmra peuratens

VIHbopMaLwma no ycTpoNcTBy 3aluumTbl ABUraTeNs NpeacTasneHa
B CefyoWmMx JOKYMEHTaX:

M232 nns komMnpeccopos 6e3 MacisHOro Hacoca,

M239 ans KOMMNPECCoOpPoB C MAaCNAHBIM HACOCOM.

4.4 CHM)KeHVMe XON0A0NPON3BOANTENIBHOCTH:

roNnoBKA|(CO)

ronoBKka MOXET BbiTb YCTaHOB/IEHA Ha NGO KOMMPeccop
cepun Q, S, V, Z n W. CryneHn NOoHMKEHWS MOWHOCTM:

KkoMnpeccopbl ¢ 4 unannapamm (cepuv Q,S V) ¢ 1 ronoskomt
- VIMEIOT YMEHbLIEHHYIO OGbEMHYIO MPOV3BOANTENBHOCTb A0
50% OT HOMWHaNBHOTO 3HaYeHUs
Kkomnpeccopbl ¢ 6 unnuHapamu (cepus Z) ¢ 1 vnm 2 ronosrkamm
- IMEIOT YMEHbLIEHHYIO OGbEMHYIO MPOM3BOANTENBHOCTb A0
66% OT HOMWHANBHOTO 3HaYeHUs
- IMEIOT YMEHbLUEHHYIO OGbEMHYIO MPOM3BOANTENBHOCTb A0
33% OT HOMWHaNBHOIO 3HauYeHMs
komnpeccopbi ¢ 8 uununapamu (cepus W) ¢ 1vnm 2 ronoskamm
- IMEIOT YMEHbLUEHHYIO OGbEMHYIO MPOM3BOANTENBHOCTb A0
75% OT HOMUHANBHOTO 3HaYeHU
- IMEIOT YMEHbLIEHHYIO OGBEMHYIO MPOU3BOAUTENBHOCTb 4O
50% oT HOMWHaNBHOrO 3HaYeHUs

Bax+Ho OTMETUTb, 4TO XONOLOMPOM3BOANTENBHOCTb N BXOAHas
MOUWHOCTb He yMeHblatoTCHd B TOW e nponopuun, 4To “
ob6beMHas NpOoV3BOANTENIbHOCTb.

DakTnyeckme 3HaveHua XONnononpov3BoanNTEeNbHOCTU U
BXO,D,HOIH MOLWHOCTN, COOTBETCTBYOLLME CHKEHNIO ob6beMHOM
MPOU3BOANTENBHOCTH, MOTYT BbITh PACCUMTaHbI B MPOrpaMme
no noa6opy obopynosaHus FSS3.
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0% obbeMHoOM

NpoOn3BOAUTENDBHOCTU

-Vuoto nel cilindr

- BakyyMHbIn uunmnap
-Sistema sbilanciato

- HecbanaHcuposaHHas
cucrtema

4.5 Controllo capacita RSH

Disponibile per D, Q, S, V, Z, W. La configurazione RSH + CC
e valida solo ed esclusivamente per i compressori a 4 cilindri
(Q,S & V) Adatta a funzionare con qualsiasi gas e in tutto il
campo d'impiego.

Tutti i pistoni sempre in funzione:

- Assenza effetto vuoto

- Vibrazioni in parzializzato uguali o minori a quelle al 100%

- COP al 75% uguale a quello ottenuto al 50%

- Possibilita di retrofit su compressori gia installati

- Livello olio stabile nel carter durante il funzionamento
degli step

50% o6beMHoOM

Npon3BOAUTENIbHOCTHU

- Tutti i pistoni continuano a funzionare (nessun effetto vuoto nei cilindri).
- Sistema bilanciato.

100% o6beMHoM

NMpon3BOAUTENbHOCTU

4.5 PerynupoBanue MowHocTH ¢ noMouwbio ronosok RSH

LHoctynHo ana komnpeccopos cepun D, Q, S, V, Z, W.
KoHndurypaums RSH + CC npumensaetcs Tonbko ana
4-umnnnapossix komnpeccopos (Q, S 1 V). Moaxoaut ans
1CMO/b30BaHMs C NtO6bIM ra30M BO BCEX PAbOYMX AManasoHax.

Bce nopwHun Bceraa 8 pabore:

- Het a¢dpexra Bakyyma

- Bubpaumm npu yactmuHoi Harpyske pasHbl 100% nnv meHblue.

- KM po 75% Ttakon xe, kak npu 50%.

- Bo3MoxKHOCTL MOHTaMKa Ha Y)Ke YCTaHOBIEHHbIE KOMMPECCOPbI.

- CTabunbHbIl ypoBeHb Macna B kapTepe npwu pabote
cTyneHen

100% o6bemMHoM

npon3BOAMNTENIbHOCTU

- Bce nopwHu npoaonxatoT paboTaTh (BakyyM B LMAMHAPaX)
- C6anaHcnpoBaHHas cucteMa

2-UMNVNHAPOBbIE KOMMPECCopbl

4-LMNUHAPOBbIE KOMMPECCOPbI

87,5/100%

6-LMNMHAPOBbIE KOMMPECCOopbI
1x RSH: 83 % -100%

2 x RSH: 66% - 83% - 100%
3 x RSH: 50% - 66% - 83% - 100%

www.frascold.it

1x RSH: 75% -100%
2 xRSH: 50% -75% - 100%

8-LUnnMHApOBbIE KOMMpPeccopbl

1x RSH: 87,5% -100%
2 x RSH: 75% - 87,5% - 100%
3xRSH: 62,5% - 75% - 87,5% - 100%
4 x RSH: 50% - 62,5% - 75% - 87,5% - 100%

Crp. 1



La configurazione RSH + CC ¢ valida solo ed esclusivamente per i
compressori a 4 cilindri (Q-S-V)

4.6 Latesta US

L'impiego della testa US consente di equalizzare quasi
completamente e pressioni di aspirazione e di compressione,
riducendo in tale modo lo sforzo e quindi la corrente assorbita
necessaria per il completo avviamento del compressore. Per
effettuare 'avviamento a vuoto il compressore deve essere
equipaggiato con una testa US che puod venire montata
in fabbrica a richiesta, oppure a cura dell'installatore
direttamente sul luogo di installazione.

Puc. A1

La testa US (vedi fig.A1) & essenzialmente composta da:

¢ 1 valvola elettromagnetica con bobina (rif. 1)

* | guarnizione valvola eletromagnetica,/testa US (rif.2)
e 1] testa (rif.3)

e 1 guarnizione testa US/piastra valvole (rif.4)

e 1 ofturatore (rif.5)

¢ 1 molla dell’otturatore (rif.6)

* passaggio di by-pass aspirazione/compressore (rif.7)

CC |RSH
25% @ | @
50% @ | O
75% | O | @
100%| O | O

Elatrovlvalasccesa,
enold valye energize
@ RRsneloRioNe®

wnanar noa

Elettrovalvola spenta

lenold vatve é;eF nergized
Paghetventil OFF -

I A —

KoH¢urypaums RSH + CC npuMeHuMa ncknioumtenbHo Ans
4-unnnHapoBbIX KoMnpeccopos (cepumn Q - S - V)

4.6 Tonoeka pasrpy)eHHoro nycka (US)

fonoska pasrpyxeHHoro nycka (US) nossonset npaktnyecku
MOMHOCTBIO YPaBHSATL [aBNEHME BCACbIBAHWS W AaBIEHUe
HarHeTaHus. KoHeuHbI pe3ynbTaT - obLiee faBeHne, KoTopoe
Ha 0.5 6ap Bbiwe pasneHns scacbiBaHMs. Takmm o6pasom
YMEHbLLIAETCS MYCKOBOW KPYTALLMN MOMEHT, HEOOXOAMMBIN ANS
MONIHOrO 3aMycka KOMMPECcopa, a Takxke BXOAHOM ToK. 3amyck
6e3 Harpysku MOXXHO BbIMONHATb Ha KOMMPECccope, KOTOpPbIN
obopynosaH ronoskon US ele Ha 3aBofe, v nocne MoHTaxa
TaKoW rONOBKM Ha Y)Ke YCTaHOBEHHbIN KOMMPeccop.

Puc. A1

lonoska US (cm. puc. A1) Brmoyaer s cebs:

1 aneKTpOMarHuTHBIA knanaH c karywkosi (1),

* 1 3nekTpOMarHMTHBIF kKnanak ¢ npoknaaxoi um US ronosku (2),
¢ 1 ronoska (3),

e | npoknagka ans ronosku pasrpyxerHoro nycka (US) unm
nnactuHel knanaxa (4),

¢ 1 npobka (5),

* n°l spring (ref.6)

* oTBEpCTHe Ansl C6POCa M3BBITOYHOrO AABNEHHS MPH BCACHIBaHNM,/
HarHetaHuu (7).

Viti della testa, coppia di serraggio - BUHTbI ronoBku, MOMEHT 3aTsHKKK
Serie compressore - Cepus Q S \Y Z W
KOMMpeccopoB
Pa3mepbi BUHTOB M8 M8 M10 M10 M10
MomeHT 3aTskkn, Hm 40 40 80 80 80
MomeHT 3aTakm, dyHT-cunbl Ha byT 29,5 29,5 59 59 59

Crp.12
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4.7 Sensore temperatura di scarico

| compressori della serie V, Z, W sono dotati di un
sensore a termistore sulla mandata, per il controllo
della temperatura di scarico

4.7 [aTumK TeMnepaTypbl HarHeTaHUs

Komnpeccopsl cepuin V, Z n W ocHaleHbl AaTYnkom
Ha CTOpPOHE HarHeTaHWs AN KOHTPO/S MaKCUManbHoOM
TemnepaTypbl HarHeTaHMs.

Informazioni generali

ILsensore della temperatura di scarico e utilizzabile solo con uno
specifico modulo di controllo e protezione:

Sensore TOOEC50D o TOOEC50D-F

Pericompressoriserie Q,S,V,Z,W e doppio stadio SS,puo essere
collegato al modulo di protezione motore con e senza diagnosi; la
sonda TOOEC50D-F e composta da due parti: una parte metallica
da avvitare al compressore ed un parte composta dal cavo, che si
inserisce a pressione nella parte metallica.

Sensore TOOEC50 o TOOEC50-F

Per i compressori doppio stadio serie 2V e 2Z, da collegare al
modulo INJECTION CONTROL CARD cod. TOOEC2252; la
sonda TOOEC50-F & composta da due parti: una parte metallica
da avvitare al compressore ed un parte composta dal cavo, che si
inserisce a pressione nella parte metallica.

Sensore TOOEC50A
Pericompressori CO2 Transcritici serie TK,da collegare al modulo
di protezione motore.

Fornitura

Ll sensore della temperatura di scarico e fornito come segue:

Accessorio standard

Montaggio a cura del cliente, collocato nella scatola elettrica dei
compressori V, Z,W.

Accessorio opzionale

Per i compressori Q ed S, fornito a parte all'interno di una scatola.

Dati tecnici

Corpo sagomato M17 con attacco 1/8” NPT maschio

Cavo elettrico, 80 cm finitura con estremita:
- puntalini (TOOEC50D)

- puntalino+faston (TOOEC50 & TOOEC50A)
Pressacavo PG7
- Temp. set 140°C (160°C per TK) / 284°F (320°F per TK)
- Classe di protezione IP67

=3

TOOEC50D | TOOEC50 | TOOEC50A

www.frascold.it

O6wasn undpopmaums

ﬂ,aTWVIK TeMnepaTypbl HarHeTaHNA MOXXET NCMOJIb30BaTbCs B
COoYeTaHMM CO cneunanbHbIM 3alMTHbIM yCTpOI;ICTBOMI

Oatumk TOOEC50D or TOOEC50D-F

[na komnpeccopos cepuit Q,S,V,Z, W u SS (aByxcTyneHuaTbix)
Kabesb MOKHO MOAKIOYATh K yCTPOWCTBY 3alUMThl MOAYNA C
amnarHocTrkon nnu 6es Hee; natumk TOOEC50D-F coctout ns
[1BYX YaCTeM: METaNIMYECKOMN YaCTW, KOTOPas MPUKPYUYMBAETCS K
KOMMPECcopy, 1 kabens, KOTOPbIN BCTABNAETCA B METANIYECKYIO
UaCTb MPOCTLIM HAXATMEM.

Oatumik TOOEC50 or TOOEC50-F

[ns nByxcTyneHyaTbix komMnpeccopos cepuin 2V n 27 kabens
MoxHO noakmodaTs Kk [JTATE KOHTPO/A BIMPbICKA,
ko TOOEC2252; patumk TOOEC50-F coctouT 13 asyx
uacTeln: MeTanIMYeckol YacTu, KOTOpas MPUKPYYMBAeTCS K
KOMMPeCccopy, 1 kabess, KOTOPbIN BCTABNAETCS B METANIYECKYIO
UaCTb MPOCTHIM HAXATMEM.

Hatunk TOOEC50A
[ns ceepxrkputudeckmnx komnpeccopos CO2 cepum TK kabenb
MOXHO MOAKMNOYATb K MOAY/HO 3aLLUNTbI.

Muranune

,D,aTHI/II( TeMnepaTypbl HarHeTaHUa NOCTaBNgeTCs B cne,uy»otu,el?i
KoOMMnAeKTaunm:
CTaHI:lEpTHbIe KoMnneKTywuwmne
MocTasnsioTtcs ansa komnpeccopos cepunt V, Z, W B pazobpaHHOM
Buae. TeMnepaTypHbI AaTUNK HaXOAMUTCA BHYTPU KNEMMHOM
KOPOBKM.
,D,OI'IOI'IHVITeI'IbeIe KoMnnekTywouwmne
[MocTaBnsioTCs B KAPTOHHOW KOPOBKE ANst KOMMPECCOPOB CEPUI
QuSs.

TexHunueckue AaHHble

Kopnyc 17 wecturpaHHuk ¢ HapyskHolt pessboit 1/8” NPT,
Kabenb anvHon 80 cm co creayowmmm knemMmamu:

- koHTaKkTel (TOOECS50D),

- KOHTaKT + Hoxesas knemma (TOOECS50 n TOOECS50A).
Ka6enbHbiit BBog PG7
- 3apaHHas Temnepatypa - 140 °C (160 °C ana TK) / 284 °F
(320 °F pna TK).
- Knacc 3awmbl IP67.

TOOEC50D-F | TOOEC50-F
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Procedura di installazione

- Togliere pressione al compressore.

Compressori Doppio stadio - [lsyxcTyneHuaTbie KoMrpeccopb!

Mpouenypa ycraHosku

- COpocbTe gasneHve B KOMNpeccope.
- CHuMuTe naTyHHyto 3arnywky 1/8” NPT (cMm. nonoxeHve

qui sotto la posizione corretta - HKe NOKa3aHO NPaBU/bHOE NONOXKEHWEe AaTuMKa

SS

Istruzioni - HcTpykumm

Step 1 Eliminare le scaglie di vernice presenti attorno al filetto
del foro.
Step 2 Applicare del sigilla filetti.
Step 3 Avvitare e serrare il sensore con una coppia di 15 Nm (11 IbF.ft).
Step 4 Rimuovere il tappo di plastica o il pretranciato dalla scatola
elettrica e fissare il pressacavo fornito.

2v 2z

LLar 1 Ynanure octatku Kpacku BOKPYr pe3b6bl.

Lar 2 Hanecute aHaspobHbii knev Ang repMeTvzaummn pessisi.

LWar 3 MpuKpyTuTe 1 3aTAHUTE AATUMK, KPYTAWMI MOMEHT 3aTsKKM — 15

Hm (11 dyHT-crnbl Ha dyT).

Lar 4 CHUMUTE NNACTUKOBYIO KPbILIKY U/ 3aMTYWKY C KNEMMbI
KOPOBKU 1 3aKkpenunTe KabenbHbli BBOA, MOCTaBNSEMbIN BMECTE

C AaTUMKOM.

V-Z-W2v-2Z
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Step 5 Collegare il cavo alla morsettiera del modulo di controllo facendo
riferimento al diagramma di collegamento riportato sul Manuale di
Installazione ed Avviamento del vostro compressore:

- Compressori doppio stadio FTEC 432

- Compressori TK (CO2) FTEC 037

NOTA: per compressori TK: per cablare il cavo, eliminare il faston.
Step 6 Bloccare il cavo del sensore nel pressacavo.

5.COLLEGAMENTI ELETTRICI

| collegamenti elettrici, sia di controllo, che di potenza,devono
essere eseguiti solo da personale formato e in possesso dei
requisiti di Legge idonei. | compressori semi ermetici possono
essere macchine di elevata potenza specifica, ed un qualsiasi
errore nel collegamento pud causare danni a cose, e lesioni
anche gravi a persone o addirittura la morte. Il collegamento
elettrico, sia di potenza che di comando, dei compressori
deve essere eseguito in conformita a quanto qui di seguito
specificato

Dispositivi di sicurezza, etichettatura, colorazione e
dimensionamento dei cavi e installazione del quadro elettrico
di controllo devono essere eseguiti secondo le prescrizioni
della Direttiva Europea denominata 2006/95/CE e ogni altra
normativa nazionale e internazionale applicabile. Quanto
non previsto nella presente istruzione di servizio deve
essere preventivamente autorizzato per iscritto da Frascold.
Per la gestione della capacita frigorifera e per il timing di
avviamento degli avvolgimenti del motore, si raccomanda di
collegare il compressore ad un microprocessore di elevata
capacita elaborativa.

La scatola terminali & garantita |P56 per i compressori serie
A,B,D,F,Q,S e |IP65 perV,Z e W.Durante il funzionamento,
basse temperature di aspirazione possono dar luogo a
condensa o brina, e causare cortocircuiti nella scatola
terminali.E obbligatorio installare pressacavi con grado di
protezione almeno IP65 per prevenire l'ingresso di aria umida
nella scatola terminali.

5.1 Dimensionamento delle protezioni

| contattori devono essere scelti in categoria AC3. Se
l'avviamento & PWS, ciascuno dei contattori deve essere
dimensionato per una corrente minima pari al 70% della MRA.
Se 'avviamento e stella/ triangolo, ciascuno dei contattori di
linea e di triangolo deve essere dimensionato per una corrente
minima pari al 60% della MRA, mentre il contattore di centro
stella al 50% della MRA. | fusibili devono essere di tipo aM
(accompagnamenti motore). Si consiglia vivamente l'uso di
interruttori magnetotermici di primaria marca.

www.frascold.it

War 6 MoakniounTe Knemmbl kabenen Kk Moaynto ynpasnenus. [Ans
NPaBUILHOTO MOAK/IOYEHNS CM. CXEMY SNEKTPUYECKUX NOAKMOYEHNI,
npeAcTaBneHHylo B PyKoBOACTBE MO yCTaHOBKE W 3amycky Ballero
KOMMpeccopa:

- AByXCTyneHyaTble komnpeccopsl FTEC 432,

- komnpeccopsl TK (CO2) FTEC 037.

MPUMEYAHUME: npu noaknoyeHun komnpeccopos TK ans
NOACOEAVHEHWS Kabens CHUMITE HOXEBYIO KNIEMMY.

Lar 6 3ataHuTe KabesbHbIM BBOA.

5.91IEKTPUYECKUE COEOAUHEHUA

BHEKTPMNECKMG coeguHeHus ynpassieHnsa nnu nnutaHusa
AOMKHbI BbIMONHATLCA TONIbKO I(Bal‘llAd)IALlleOBaHHbIMVI
cneunanucTamMu, MMelWUMU TpebyeMyio 3aKOHOM
cepTudukaumio. MNonyrepmeTnyHblie KOMMpeccopbl — 3TO
MaLlVHbl C BbICOKOW YAENbHON MOLWHOCTbI0. HenpasunbHbii
SNeKTPOMOHTAaX MOXeT NpUBEeCTU K MaTepuanbHOMY
ylepby, cepbesHbiM TpaBMaM Unu netanbHoMy mncxoay. Kak
Ccnnos.ble, Tak 1 ynpasnsiowue afnekKTpuyeckme coegnHeHns
KOMMPeccopa AOMKHbI BbIMOHATLCS B CTPOrOM COOTBETCTBMM
C HaCTOALMM PYKOBOACTBOM.

YcTpoiicTa 6€30MacHOCTY, 3TUKETKM, LiBET 1 pa3Mep Kabenei,
a TakXe yCTaHOBKa 3N1eKTPUYeCKoW naHenu ynpasieHus
[OMKHBI CTPOro cooTBETCTBOBaTL EBponeiickoit ampekTtree
2006/95/CE v apyrvM NpuvMeHWMbIM HaLMOHANbHbBIM 1
MexayHapoaHbiM HopMaM. Any other device or connection
not described in the service instructions must be authorised
in advance by Frascold in written form. [lns perynuposarus
XONOAOMNPON3BOAUTENBHOCTU U CUHXPOHM3aLIMK 3amycKa
06MOTOK iBUraTens PeKOMeHAYeTCs MOAKMNOUUTL KOMMPEccop
K BbICOKOMPOW3BOAUTENIBHOMY MUKPOMPOLLECCOPY.

KnemMmHas kopobka vmeeT cTeneHb 3awuthl IP56 B
komnpeccopax cepunn A, B D, F, Q, S v IP65 ansa cepuin V,
Z n W. Bo BpeMs paboTbl H3Kas TeMnepaTypa BCacbiBaHWA
MOXeT CTaTb I'IpVIHVIH()ﬁ KOHAeHCauun unu 3amepsaHuvs
Bnaru, 4To NpMBOAUT K KOPOTKMUM 3aMblKaHUAM B KNEeMMHON
kopobke. [TosToMy kabenbHble BBOAbI 0BSI3aTENbHO AOMKHDBI
MMeTb cTeneHb 3awwmTbl |P65 nnu Bbilwe, ytobbl NnpeaoTBpaTUTL
nonajaHve BO3/lyxXa UAu BNarv B KNEMMHYI0 KOPOBKY.

A\

5.1 Bbi6op xapaKTepucTUK 3almThbi

Heobxoanumo BbIGUpaTh KOHTakTOpbl kaTeropun AC3.
Ecnm 3anyck ocyuwecTensetca NocpencTBOM CUCTEMbI
PWS, kaxabih 13 KOHTaKTOPOB AO/MKEH BblTb paccumTaH
Ha MUHMManbHbIN ToK He MeHee 70% OT MakCMManbHOro
paboyero sHauerus (MRA). Ecnu 3anyck ocyuwectenaetca
no cxeme 3sesga-tpeyronbHuk (SDS), kaxabii nnHenHbIn
1 TPEYroNibHbIN KOHTAKTOPbI [O/HKHbI OblTb PACCUMTaHbl Ha
MUHWManbHbIK Tok He mMeHee 60% oT MRA, a koHTakTop B
LieHTpe 3Be3abl Ao/mkeH BbiTb paccunTaH Ha 50% ot MRA.
MpenoxpaHuTenu gomkHbl GbiTb TMNa aM (B cooTseTcTBUM
C HOMWHanoMm agwratens). HactoatensHo pekomeHayetcs
1CMONb30BaTh MarHUTOTEMNOBbIE NEePEKIOUYATENM OT KPYMHbIX
npouv3soAnTENen.
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Si raccomanda di controllare che tensione e frequenza
riportate sulla targhetta del compressore siano quelle previste
per la vostra applicazione. Sostituite contattori e interruttori
al raggiungimento del numero di azionamenti di vita media
previsto o quando raccomandato dai rispettivi costruttori.

A\

5.2 Cavi di potenza

Ilsenso di rotazione dei due avvolgimenti (nel caso di motore
PWS) deve essere in fase. (Stessa sequenza di rotazione).

AN

PWS: e opportuno che non solo gli avvolgimenti siano in fase,
ma che i rispettivi terminali effettivamente siano collegati
allo stesso conduttore. A questo scopo si raccomanda di
collegare la fase L1 ai terminali 1 e 7, la fase L2 ai terminali 2
e 8,e la fase L3 ai terminali 3 e 9. Si raccomanda di interporre
un tempo non inferiore a 0.5 secondi e non superiore a 1
secondo tra l'inserimento dei contattori dei due avvolgimenti
(per collegamento PWS).

Il funzionamento degli avvolgimenti in controfase anche
per pochi secondi pud danneggiare irreparabilmente il
compressore.

SDS: Per l'avviamento stella/triangolo non va superato il
tempo di 1 secondo a stella, seguito da un tempo non inferiore
a0.05s e non superiore a 0.20s per la commutazione da stella
a triangolo. In ogni caso il tempo esatto deve essere stabilito
in campo, ed e quel tempo che minimizza il rallentamento del
compressore durante lacommutazione, compatibilmente con
la velocita di commutazione dei contattori.

Ricordate che pit tempo il compressore rimane in marcia a
stella, maggiore sara la pressione di mandata che si opporra
all'inerzia del manovellismo. Collegate il compressore alla
presa di terra identificata con il simbolo e verificate che
l'impedenza del circuito di terra sia idonea alla protezione
magnetotermica differenziale.

Crp.16

PekoMeHayeTcs NMpoBepuTb HanpsXeHWe U YacToTy Ha
nacrnopTHow Tabnuuke KOMMpPeccopa v CPaBHUTb UX C
TpeboBaHUAMM Balel yCTaHOBKM. 3aMeHa nyckatenei u
nepel(moanenel?l npouvssoanTca

Mo AOCTWMXKEHWW CpefHero BpeMeHn 6e30TKazHoW paboTbl
obopyaoBaHus Unn

PeKOMEHyeMOoro cpoka, yKa3aHHOro Mpou3BOAUTENSMU.

A\

5.2 Cunosbie kabenun

Bpauwerne aeyx obmoTok (B cnydae PWS-3anycka) gomkHo
6bITb CMHGa3HbIM (OAMHAKOBAs MOCAEA0BaTENbHOCTD
BpalleHus).
BpaieHve o6MOTOK B MPOTUBOMONOXHBIX HAaNpaBneHUax,
Aaxke B Te4eHNe HeCKONbKMUX CeKyHA, MOXXeT NpuBecTun K
HencnpaBHOCTW KOMMpeccopa.

PWS: HeobxoanMo He Tonbko 4To6bl OOGMOTKM BPALLaInCh
cuHba3HO, HO 1 YTOBbI COOTBETCTBYIOWME KNEMMbI OblNN
MOAKMOUYEHbI K OLAHOMY M TOMY >Xe nposoaHuKy. [MosTomy
perkoMeHayeTca noaknouats dasy L1k knemmam 1n 7, dasy L2
K knemmam 2 u 8,a dasy L3 k knemmam 3 n 9. PekomeHayetcs
B3aMMHO 3aMKHYTb 1Be O6MOTKM C BDEMEHEM NEepPeKItoUeH s
He meHee 0,5 cekyHabl 1 He 6onee 1 cexyHapl (ans PWS-
COeaMHEHUI).

SDS: npu nycke No cxeme 38e34a-TPeyrobHUK COeAMNHEHVE
3BE340M HEe [O/KHO ANMTLCA AoMble 1 cekyHapl, nocne Jero
[LOMHKHO CNefoBaTh Nepek/ioyeHe 38e34a-TPeyronbHUK
B TeueHue He meHee 0,05 ¢ n He 6onee 0,20 c. B niobom
cnydyae, TOYHOE BpeMs MepeknioyeHns HeobXoanuMo
BbI6MPaTh HEMOCPEACTBEHHO Ha MecTe YCTaHOBKM Tak,
YTO6bI MUHMMM3KMPOBATL 3aMeaeHne pOTOPOB BO BpeMs
MepekItoUeHNs, B COOTBETCTBIMM CO CKOPOCTHIO MepeK/IoUeHs
KOHTaKTOPOB.

[ToMHWTe, 4TO YeM ponblwe KoMmnpeccop paboTaeT npu
CcoefNHEHNV 3BE30W, TeM Bbilue OyAeT AaBNeHNe HarHeTaHus,
KOTOpOe NPOTUBOAENCTBYET NHepUmmn poTtopa. [oakniounte
KOMMPeccop K 3a3eMaeHnto, 0603Ha4YeHHOMY CUMBOJIOM,
1 ybenuTech, YTO MONHOE COMNPOTUBNEHWE 3a3eMeHUs
HaxoAMTCs B npefenax AOMycTMMOro AwamnasoHa Ans
BbiGpaHHOro AnddepeHLnanbHOro 31eKTPOMarHMTHOro
nepeknoYaTens.
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5.3 Schemi elettrici e collegamenti della morsettiera 5.3 Cxembl noak UK A,
D.O.L.3 daswbi
Cxema noAKAioueHms 208-230/3/60 440-480/3/60
t; 13 o U aux (---L3)
L3 /i"
i B
ol
L PTC il
Lo rem
[AATUMK MaKC, €F
WA |
L3N
PT
DT m
op [P]
LP1 R
" @ ] N aux (---N)
P.W.S. dazbi
CxeMa noaKnoueHns 208-230/3/60
) 1 13 Uaux (--L3)
t‘,-? i : A8
| |
| [I][I][I] | F } . PTC T
F R, DstmmPTc 1 K
| | 1 |14
PT
“ o
DT
op
T T 1
TR3 TSW TR‘I)
LP1 TR4 TR3
N TR3 ™ T'“ey:] N aux (—N)

Non alimentare direttamente i terminali A - B dei termistori Do
not feed directly terminals A - B of the thermistors

A\

* Potenza del teleruttore > massima potenza assorbita MouwHocTs koHTakTOpa >
MaKCMMasibHas BXOAHas MOWHOCTb
“* Portata dei fusibili (tipo aM) = 1.1 = 1.3 x MRA (vedi targhetta del compressore)

Ye 6 1 CXeMbl MOAK
A-B  knemmbl TepMmucTopa
DP perynatop aasneHus
DT perynstop Temnepatypbl
F  npepoxpanuTens
HS  paTunk npesbilieHns TeMnepaTypbl HarHeTaHus
L1 ¢aza anektpocetun
L2 dasaanextpoceTn
L3 dasaanextpoceTn
N Hentpanb
| rnaBHbIM BbIkOYaTEND
www.frascold.it

* HomuHan npepoxparmteneit (un aM) = 1,1 = 13 x MRA (cm. 3asoackylo Tabnmeiky
KoMnpeccopa).

KNneMMHasa Konogka
K1
LP1
PT
TR
TR3
TR4
TS

3alnTa 3IeKTpOHHOro Mmoayna
CuUrHasnbHaga namMna TepMmcTopa
YCTPOWCTBO 3alLUMThl OT Meperpy3oK
rNaBHbIN KOHTaKTOP *

nycKoBow KoHTakTop 50%™

nyckosov koHTakTop 100%™

pene Tarmepa 0,8-1 cek
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S.D.S. 3 dazbi
CxeMa nopaknioueHus

D.O.L.1 daza
CxeMa noakoueHus

Non alimentare direttamente i terminali A - B dei termistori
He nopasaiite nuTaHme HenocpeacTBeHHo Ha knemmbl A - B
TEpPMUCTOPOB.

6 CXeMbl NoaKNYeHUa

AATUUK MPpeBbIWEeHNa TeMNepaTypbl HarHeTaHUA

Ye.

A-B knemmbl TepMucTopa

DP perynatop aasneHus

DT perynatop Temnepatypsl
F  npepoxpanutens

HS
L1 ¢azaanextpocetn

L2 dasa anextpoceTun

L3 asa anektpocetn
N HenTpans

rNaBHbIN BbIK/IKOYATENb

Crp.18

* Potenza del teleruttore > massima potenza assorbita MowHocTs koHTakTOpa >
MaKCVManbHas BXOAHas MOWHOCTb

** Portata dei fusibili (tipo aM) = 1.1 + 1.3 x MRA (vedi targhetta del compressore)
** HommHan npesoxparmrenedt (un aM) = 11 = 13 x MRA (cm. 3a80ackyio Tabnmeiy
KOMMpeccopa).
K  kneMMmHas konogka
K1  3awmTa snekTpoHHOro Moaynsa
LP1 curHanbHas namna Tepmmctopa
PT ycTpOWCTBO 3alWmThl OT Neperpysok
TR rnaBHbIv KOHTaKTOP *
TR1 nyckosovi koHTakTop A A
TR2 A MyCKOBOW KOHTaKTOp*
T5 pene tanmepa 0,8-1 cex
B  6nok koHAeHcaTOpoB
CS nyckoBoW KoHAeHcaTop
CM  pabounii koHaeHcaTop
RA nyckosoe pene
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D.O.L. (npamoit nyck) 3 dazbi

220-240/3/50 A - 208-230/3/6 A - 265-290/3/60 - A 200/3/50 A - 200/3/60

A

380-420/3/50 | 380-420/3/60 )k 440-480/3/60

Cepim ABCDFQ Cepum SVZW

KopuiH.

Kopuuh. Marrén

Marrén Brown
Brown

Negro

Negro Black

Black HepH.

YepH.

Cepyn SVZW

Kopusn.

CepimABCDFQ

Kopuin.

Marrén Marron
Brown Brown |

Negro

Negro | GO O Black

Black depn

Y X VA

YepH.

In alternativa

AnbTepHaTUBHDI BapuaHT

220-240/3/50 A - 208-230/3/6 A - 265-290/3/60 - A 200/3/50 A - 200/3/60

380-420/3/50 | 380-420/3/60 k 440-480/3/60

Cepum ABCDFQ

Cepun ABCDFQ

Collegamenti della morsettiera

| due cavi marrone e nero sono quelli del modulo protezione
motore. Se a bordo macchina € presente questo dispositivo, i
due cavi vanno collegati come indicato nei disegni

P.W.S 3 dasbi (Myck ¢ paspeneHHbiMu 06MOTKaMM)

KnemMHble coeannenuns

YepHbit 1 KOPUYHEBbIN Kabenu OTHOCATCA K YCTPOUCTBY
3awnTbl MoOAyNa. Ecnn KOMMNpeccop OoCHauweH TaknM
YCTPOWCTBOM, MOAK/IOUEHNE 3TUX ABYX Kabenel LOMKHO
BbIMONTHATbLCSA, KakK MOKa3aHO Ha CxeMax.

Avviamento diretto DOL - Myck npsmbiM BkAlOYEHMEM B CETb
380-420/3/50 - 380-420/3/60 - 440-480/3/60

Avviamento Frazionato PWS - MNyck ¢ pasaeneHHbiMu o6MOTKaMu
380-420/3/50 - 380-420/3/60 - 440-480/3/60

Cepmm SVZW

Kopuus

Marrén
Brown

Negro

Black
Ueph

Cepym SVZW

Kopuin.

Marrén
Brown

Negro
Black
YepH.

Collegamenti della morsettiera

| due cavi marrone e nero sono quelli del modulo protezione
motore. Se a bordo macchina & presente questo dispositivo, i
due cavi vanno collegati come indicato nei disegni

S.D.S. 3 ¢asbi (nyck no cxeme 3Be3aa-TPEYroNbHMUK)

KnemmMHble coeannenuns

YepHbi 1 KOpUYHEBbIN Kabenu oTHOCATCA K YCTPOUCTBY
3aWnTbl Moaoyns. Ecnun KOMMNpeccop ocCHauweH TakunM
yCTpOIZCTBOM, nogKkntvYeHne aTnx AByX kabenen AO/HKHO
BbIMOMHATHCH, KaK MOKa3aHO Ha CxemMax.

Avviamento diretto DOL A - A Tlyck npambim skntodeHvem & ceT
380-420/3/50 A - 380-420/3/60 A - 440-480/3/60 A

Awviamento Stella/Triangolo A - L+ Mycx no cxeme 3seaga-tpeyronshuk A - L
380-420/3/50 - 380-420/3/60 - 440-480/3/60

Cepun FQ Cepn SVZW
Kopusn.
Marron Kopun.
Brown Marrén
Brown

Negro

Black Negro

YepH Black

YepH

Cepm SVZW
L1 L2

Kopusn.

YepH. YepH.

Kopwa.
. . 77 ) |X8 Y9
Marrén Marrén
Brown Brown
Negro Negro
Black Black @‘
L3

Collegamenti della morsettiera

| due cavi marrone e nero sono quelli del modulo protezione
motore. Se a bordo macchina & presente questo dispositivo, i
due cavi vanno collegati come indicato nei disegni

www.frascold.it

KnemMubie coeauHeHus

YepHbIN 1 KOPUYHEBDLIV Kabenu OTHOCATCS K YCTPOUCTBY
3aWnTbl Moaoyna. Ecnun KOMMpeccop OocCHauweH TakunM
yCTpOIZCTBOM, nogkntvyeHne aTnx ABYyX kabenen AO/HKHO
BbIMOMHATLCS, Kak MOKa3aHO Ha CXemax.
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3 PHD.O.L.Non UL 3 ¢aszbl, npamoi nyck, He UL
Serie A-B-D-F-Q Cepun A-B-D-F-Q

fig.1/ Puc. 1
collegamento D.O.L. A
A -Nogkntouenne.O.L.

fig.2 / Puc. 2
collegamento D.O.L. A
-Moaxnioyenne.O.L.

In alternativa AnbrepHaTUBHDI BapuaHT

A dado M4 - coppia di serraggio 1.2 Nm
rarika M4 - MmomeHT 3aTskkmn 1.2 HM

| compressori semiermetici serie A, B, D, F, Q nella versione TpexdasHble nonyrepmeTmuHble komnpeccopsl cepuin A, B, D,
trifase,sono dotati di scatola terminali modello T00S2491039  F,Q komnnekTytoTcs knemmHon kopobkon T00S2491039 (cm.
(vedi fig1 e fig.2, sopra) al cui interno c’e il kit TOOSK261100  puc. v puc. 2), B KOTOPYIO BXOAUT HABOP A/t S1EKTPUUECKOTO

per il collegamento elettrico. noakntoyerus TOOSK261100.

Tale kit di collegamento comprende: B Habop Ans noaknoveHus BXoaaT:

- 3 barrette di connessione (rif.2) TO0S1251085 - 3 nepembiyku (2) TO0S1251085,

- 12 rondelle piane ottone M4 (rif.3) TOOR01104009 - 12 naTyHHbIX wanb M4 (3) TOORO1104009,

-12 dadi M4 x 0.7 x 4 ottone UNI5587 (rif.4) -12 natyHHbix 6ontos M4 x 0,7 x 4 UNI5587 (4) TOODE3004004,
TOODE3004004 TOODE3004004

- 2 occhielli per il modulo protezione motore (rif.5) - 2 HOXXeBbIX KneMMmbl ans Moayns 3awmTsl (5) TOOEC60.
TOOEC60
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3 daszbi (npamoit nyck) Collegamenti della morsettiera « KnemmHuble coeaunenus

208-230/3/60

Serie-Cepm A B C D F Q ;S\ us

460/3/60 - 575/3/6(

Nero/black

Nero/black
YepH.

I due cavi marrone e nero sono quelli del dispositivo Diagnose.
Se a bordo macchina & presente questo dispositivo, i due cavi
vanno collegati come indicato nei disegni.

YepHbill 1 KOpUYHEBLIN Kabennm OTHOCATCA K MOLY/O
amarHocTrku. Ecnm koMnpeccop ocHalleH TakiM yCTPOMCTBOM,
MOAK/IOUEHME 3TUX ABYX Kabenen AOMKHO BbINOMHATLCSA, Kak
MOKa3aHo Ha Cxemax.

Collegamenti della morsettiera « KnemmHbie coepvHeHus

avviamento diretto DOL - Myck npsambiM BktoueHvem B ceTb 460/3/60 —

Avviamento frazionato PWS - lMyck ¢ pazaeneHHbiMu o6MoTkamn 460/3/60 -

575/3/60 575/3/60
CepmSVZW Rl CepmSVZW s

Marrén

Marrén Brown
Brown

N Negro
egro

Black Black

| due cavi marrone e nero sono quelli del dispositivo Diagnose.
Se a bordo macchina é presente questo dispositivo, i due cavi
vanno collegati come indicato nei disegni.

YepHbill 1 KOpUYHEBDLI Kabennm OTHOCATCS K MOLY/O
AmarHocTrku. Ecnm koMnpeccop ocHalleH TakiM YCTPOMCTBOM,
NoAK/oUYeHNe 3TUX ABYX Kabenel AOMKHO BbIMONHATLCS, KaK
MOKa3aHo Ha CXeMmax.

BosmoxHocTb PaGOTbI C ABYMSi HOMUHAa/NIbHbIMU HanNps)XeHUaIMun

Collegamenti della morsettiera
208-230/3/60 - 380-420/3/60

- KneMMHble coegmHeHuns

Mpsmoii nyck

208-230/3/60

MpsMoit nyck

460/3/60

avviamento frazionato PWS - Myck ¢
pasaenenbiMm o6MoTKamu 208-230/3/60

CN us

Cepum SVZW

Cepum SVZW

oA us Cepum SVZW cAus

St
Qroro|

| due cavi marrone e nero sono quelli del dispositivo Diagnose.

YepHbIll 1 KOPUUYHEBDBIN Kabenn oTHOCATCS K MOAYIO

Se a bordo macchina & presente questo dispositivo, collegare  AvarHOCTku. ECrvi KOMNPeccop ocHalLeH TakvM yCTPOCTBOM,

il ilo marrone ad L2 e il filo nero a L3.

www.frascold.it

NOAKKOUUTE KOPUYHEBDIN Kabenb K dase L2, a uepHbiit - K
¢aze L3.
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Per il corretto collegamento elettrico del compressore,
l'operatore deve rispettare la sequenza di montaggio
illustrata; la posizione delle barrette di connessione &
determinata dalle caratteristiche della linea di alimentazione
elettrica. | compressori serie S hanno una scatola terminali
simile a quella mostrata in questa pagina, ma essendo di
serie il motore PWS, i collegamenti sono da effettuarsi come
descritto nella pagina precedente e successiva

P.W.S 3 dazbi
Cepun S

[lns NpaBnAbHOro 31eKTPUYECKOro NOAKIKOUYEHMS KOMMPEeccopa
onepaTop 4o/keH cobnoaaTb NOCNEeA0BaTENbHOCT COOPKH,
OMUCAHHYIO B HaCTOsWEN MHCTPYKUmK. Pacnonoxerue ckob
3aBM1CUT OT XapakTepucTuk anektTpocetn. Komnpeccopsbl cepun
S MMEIOT KNEMMHYI0 KOPOBKY, aHaIOTMYHYIO TOM, YTO MOKa3aHa
Ha 3TOW CTpaHuLe, HO CTaH4apTHbIM Aguratenem aensetca PWS,
MO3TOMY CXEMbl MOAKMOUEHNS CMOTPUTE Ha NpeablayLlen 1
cnefytowen CTpaHuLax.

motore PWS - collegamento A per avviamento diretto D.O.L.
MNoakntouerne asuratens PWS A no cxeme npsmMoro nycka

D.O.L.3 daszwbi

motore PWS - collegamento A/A per avviamento frazionato

Mopaxnioyenne apuratena PWS A/ A ¢ pasgeneHHbiMn 06MoTKamu

motore D.O.L. - collegamento A per avviamento diretto
Noakntouenue asuratena DOL A no cxeme NpAMOro nycka

AN\

Crp.22

motore D.O.L.- collegamento X per avviamento diretto
Mopkntouerue asuratena DOL A no cxeme NpAMOro nycka

dado M8 - coppia di serraggio 10 Nm
ravika M8 - momeHT 3aTsokkm 10 Hm

FTEC_32.23.00_IR
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P.W.S 3 dazbi
Cepmn V, Z,W

motore PWS - collegamento A per avviamento diretto D.O.L. motore PWS - collegamento A/A per avviamento frazionato
MopkntoueHve asuratena PWS Ano cxeme npamoro nycka MoakntoueHue asuratens PWS A/ A C pasaeneHHbiMu 06mMoTkamm

D.O.L.3 ¢azbi
Cepun V,Z,W

motore D.O.L. - collegamento A per avviamento diretto ~ motore D.O.L.- collegamento A per avviamento diretto
Moakntouerue apuratena DOL A no cxeme NpAmMoro nycka MoaxntoveHne gsuratens DOL L no cxeme npAmoro nycka

dado M8 - coppia di serraggio 15 Nm
raika M8 - MomeHT 3aTskku 15 Hm

6 wt. Dado in ottone M8 6 wT. 6onT M8, natyHb

6 wt. 2 rondella in ottone 8 x 17 6 wT. wanba 8 x 17, naTyHb

2 wT. occhiello per INT69 Diagnose 2 wr. Hoxesas knemma INT69 Diagnose
3 wr. barretta a ponticello 3 wT. nepemsbiyka

1TwT. nuova piastra terminali 1wWwT. HOBas KNEMMHas KONoaKa

www.frascold.it Crp.23



BozmMoxHocTb paboTbl ¢ ABYMS HOMUHAS Hanps s

nyCK C pasgeneHHbIMn obMoTKaMm

208-230/3/60
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BozmoxHocTb paboTbl ¢ ABYMS as Hanps -\

Mpsamon nyck

460/3/60

www.frascold.it Crp.25



BozmoxHocTb paboTbl ¢ ABYMS as Hanps -\

rlyCK C pasageneHHbIMn obmMoTKaMm

230/3/60

Crp. 26 FTEC_32.23.00_IR



5.3 Prove di isolamento
La prova di isolamento e gia stata eseguita in fabbrica e non
serve che sia ripetuta. Se comunque volete provvedere a

ripeterla, € necessaria che sia eseguita con carica di azoto
o di gas refrigerante e ad una tensione massima di 1000Vac.

A\

5.4 Dispositivi di protezione

Non eseguite mai prove di isolamento in tensione applicata
con compressore in vuoto, perché il vuoto conduce!

Nel Manuale al paragrafo 5.1 5.3 trovate tutte le indicazioni
per il corretto collegamento dei dispositivi di protezione.

VAN

5.5 Pressostati di alta e bassa pressione

Non applicate mai tensione ai terminali dei termistori. Anche
pochi volts sono gia in grado di danneggiare la catena dei
termoprotettori.

| pressostati di alta e bassa pressioni possono essere installati
sugli attacchi delle flange di aspirazione e mandata, e collegati
in serie alle bobine dei contattori (in logica elettromeccanica)
o agli ingressi digitali predisposti (in caso di logica a
microprocessore).

A\
VAN

5.6 Dispositivi per il raffreddamento supplemen-
tare del compressore

In ogni caso é vietato installare i pressostati sulle prese di
pressione dei rubinetti (se disponibili) in quanto possono
essere intercettati e dunque la loro funzione potrebbe
esserne inibita.

Inibire un sistema di sicurezza puo dare luogo a esplosioni,
danni a cose, lesioni a persone, o addirittura la morte.

Tutti i compressori FRASCOLD sono raffreddati dal
refrigerante aspirato in condizioni di gas surriscaldato. Nel
percorso che compie attraverso il compressore, il refrigerante
lambisce il motore elettrico e lo raffredda, cosi facendo
assorbe calore che produce un aumento sia del suo contenuto
entalpico che della sua temperatura.

Successivamente, l'energia impiegata per comprimere il
refrigerante si trasferisce in gran parte al gas stesso sotto
forma di calore (calore di compressione) causando un
ulteriore aumento di temperatura. In condizioni normali, la
temperatura del gas alla fine della compressione non supera
mai +130°C / 266°F.

La temperatura durante il funzionamento gioca un ruolo
determinante nella durata del compressore, perche € in
presenza di alte temperature che si creano, nel compressore
stesso, situazioni di rischio per la sua incolumita e tali alte
temperature possono verificarsi in condizioni operative
particolarmente spinte.

www.frascold.it

5.3 Mpoeepka usonsauum

[MpoBepka msonsumm yxe 6bina NposeneHa Ha 3asofe, U
noBTOPSATL ee He TpebyeTcs. Ecnn Bam Bce e Heobxoanmo
NPOBECTM MOBTOPHYIO MPOBEPKY, 3arpasbTe KOMMNPeccop
a30TOM MNW OXNaXAAOWMM ra3oM U UCNONb3ylTe
MakcumanbHoe Hanpskerve 1000 B nepemerHoro Toka.

A HanpsbkeHune Ha KoMmnpeccop, HaXO,D,ﬂI.LLMI‘;Icﬂ noa Bakyymom:
BaKyyM - XOpOLWMit NpoBoAHUK!

5.4 3awmTHbie ycTpoiicTBa

3anpeleHo NpoBepsiTh M30NSALMIO KOMMPeccopa, nosasas

B naparpadax 5.1 5.3 naHHoro pykosoacTsa Bbl HaAeTe BCO
I/IH(I)ODMBLLVI}O O TOM, KaK MpaBu1/IbHO NMOAKIOUYNTL 3alnTHbIe
yCTpoOMCTBa.

VAN

5.5 Perynatopbi BbICOKOro ¥ HU3KOrO AaB/IeHUS

3anpelleHo NofaBaTh HanpskKeHWe Ha KNeMMbl TepMUCTOpa.
[axe HanpsbKeHVe B HECKOMbKO BO/LT MOXET CXeub Lienb
TepMuUcTopa.

Perynﬂ‘ropb\ BbICOKOTO M HW3KOro AaBneHua MOryT
yCTaHaBAMBaTbCA Ha 3arnywikax BCacbhiBAKOUWEro u
HarHeTaTe/lbHOTO (bﬂaHLleB M nocneposBaTesibHO
MOAKMKOYAaTbCA C KaTyLlWKaMn KOHTaKTopa (I'Ipl/l NCNonb30BaHNN
3M1eKTPOMEXaHMYeCKoro ynpasaeHus) Uau K BbiaeneHHOMyY
undposomy Bxoay (MpW UCMONb3OBAHMN MUKPOMPOLLECCOPa).

A\
VAN

5.6 YcerpoitctBa pononHuT:
KoMnpeccopa

Kateropuyecku 3anpelaetca ycTaHaBnvMBaTb perynstopsl
AaBNeHns Ha 3aNOPHbIX BEHTUNAX (ECI'IM OHM MMEIOTCS!)7 noTomy
YTO CKOMb3ALWan 3aC/IOHKa MOXKeT NoNacTb Ha UX 3arnyLwKun,4To
HapywuT paboTy BeHTUNeW.

HewuncnpasHocTb ycTpolicTBa 6€30MacHOCTM MOXET MPUBECTH
K B3pbIBY, MaTepUanbHOMy yiepby, TpaBMaM 1 Aaxe CMepTu.

0 OXJTAXKA

Bce komnpeccopel FRASCOLD oxnaxgatotcs ¢ moMoLpto
XNapareHTa, noCTynarowero U3 NIMH1M BCaCbiBaHWA, B YC/TIOBUAX
neperpetoro rasa. Korga neperpetbit Bcacbisaembi nap
MPOXOAUT Yepe3 KOMMPeccop W BOKPYr 31eKkTpoasuratens,
OH OXna)kaaet obMoTKN. Taknm o6pa30M ras nornouwaetr
Tenno, YTO NPUBOAUNT K YBEIMYEHUMIO KaK ero aHTanbnmu, Tak
1 ero TemnepaTypbl.

3aTeM ras nonyvyaert TENaO OT 3HEPTUM, NCMONb3YEeMON
ANa CKaTu4a XnagareHTa (Teﬂl’lO HaI'HeTaHVIﬂ), YTO BbI3bIBaeT
ﬂaanelZLuee NnoBblIlLeHne TemMnepaTtypbl. B HOPMabHbIX
YCNOoBUAX TeMnepaTypa rasa B KOHUe CkaTua HMKOorga He
nomikHa npesbiwats +130 °C /266 °F.

TemnepaTypa Bo BpeMsi paboTbl MrpaeT OnpeaensioLLyto posb
Anga cpoka Cﬂy>l<6b\ KOMMpeccopa, nocKo/IbKy MME@HHO BbICOKMNe
TeMmnepaTypbl B KOMMPECcope CO3AatoT OMacHble CUTYaLK.
Takue BbICOKME TeMMNepaTypbl MOTYT MOSBAATLCA B OCOBEHHO
NHTEHCUBHbIX YCNOBUNAX pa6o‘rb|.
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Nelle tabelle delle capacita frigorifere, riportate nei

cataloghi dei compressori FRASCOLD, e segnalato in modo

inequivocabile quando le condizioni operative sono tali da

richiedere il raffreddamento supplementare del compressore

e anche quale e il dispositivo da adottare in relazione

alle specifiche condizioni di lavoro. Per il raffreddamento

supplementare dei compressori FRASCOLD, i dispositivi

disponibili sono:

- dispositivo di iniezione di liquido (per dettagli consultare
FTECO03.00)

- motoventilatore per il raffreddamento delle testate (per
dettagli consultare FTEC181.05)

- testate raffreddate ad acqua

Una volta verificata la necessita di tali dispositivi, gli stessi

possono essere montati sul compressore direttamente

in fabbrica (ordinando il dispositivocongiuntamente al

compressore), oppure anche dopo la installazione del

compressore

5.7 Riscaldatore dell’olio

Collegare il riscaldatore dell'olio alla corretta alimentazione
elettrica. La resistenza necessita di essere interfacciata
con il teleruttore del compressore per evitare che rimanga
alimentata durante il funzionamento.

B Ta6ﬂMLLa>( Mo XoNnoaonpon3BoANTENTbHOCTUN, KOTOpPbIe
MOYKHO HalTh B KaTanorax komnpeccopos FRASCOLD, TouHo
yKa3aHo, kakue pabouve ycnosus TpebytoT LONONHUTENbHOMO
oxXnaxaeHmsa KoMnpeccopa, a Takxe Kakmne \/CTpO;\CTBa
cnepyeT MCMONb30BaTh B KOHKPETHbIX cuTyaumax. s
LONONHWUTENBHOTO oxnaxaeHus komnpeccopos FRASCOLD
[OCTYMHbI Cnefytolme yCTponcTBa:

- BripbickmBaTens xuakoctv (cm. FTEC03_00),
- rNaBHbIV aBuratens seHTunaTopa (cm. FTEC181.05),

* FOJTOBKW C BOASAHbBIM OX/taXKaeHneM.

[Mocne noaTBepXAeHNS HEOBXOAMMOCTN MPUMEHEHMS
Taknx yCTpO;ICTB X MOXXHO CMOHTKMPOBAaTb Ha KOMMpeccop
HEeMoCpeACTBEHHO Ha 3aBoAe (MPw 3aKase yCTPONCTBa BMeCTe
C KOMMPECCOPOM).

5.7 MacnsHbiii HarpeBaTenb

HO,ELKI'IK)‘—U/ITG MacnsHbIN HarpesaTe/lib K COOTBETCTBYHOLWEMY
NCTOYHUKY MUTaHNA. Harpesa'renb AO/HKeH 6bITb coennHeH
C KOHTaKTOPOM KOMMpeccopa, 4Tobbl ero MoXHO 6bino
OTKNK4aTb NMpu pa60Tar0u_LeM KOMMnpeccope.

Komnpeccop Codice resistenza/Kop, Tensione e potenza/HanpsykeHne 1 MoWwHOCTL
HarpeBaTens

A-B-D TOOCH13 230B/50Br

F-Q-S TOOCHO1 230B/70 BT

F-Q-S TOOCHO1 230B/100BT

V-Z-W TOOCHO09 230B/150 Br

5.8 Inverter esterno

Parametri fondamentali nel caso di utilizzo dei compressori

Frascold con inverter integrato:

- Corrente di uscita continuative dell’inverter pari allMRA
moltiplicato 1.1 o superiore

- Modo di controllo; V/f

- Frequenza minima = 30 Hz per i compressori a 2

cilindri e tutti i compressori con pompa dell’olio; 25 Hz
per i compressori a 4 cilindri senza pompa dell’olio; per
alcuni impianti/condizioni/applicazioni (solitamente bassa
temperatura, macchina non compatte) per i compressori a
2 cilindri la frequenza minima deve essere impostata a

40 Hz per evitare forti vibrazioni

- Frequenza massima= 87 Hz per tutti i compressori senza
pompa dell’olio; 70 Hz per tutti i compressori con pompa
dell'olio

- Massima rampa da 0 Hz alla minima frequenza = 1 secondo

- Minima rampa dalla minima alla massima frequenza e
viceversa = 15 secondi

Crp.28

5.8 BHewHuit uHBepTOp

OcHoBHble NMapaMeTpbl, KOTOPble HEOBXOAMMO YCTaHOBUTD
[ BHELUHErO MHBEPTOPA, UCMOMb3YeMOro C KOMAPeCccopamu
Frascold:
- [TOCTOSIHHbBI BXOAHOW TOK MHBEPTOPA Kak MUHUMYM paBeH
MRA komnpeccopa, yMHoxeHHoMY Ha 1,1 nn Bbiwe
- Cnocob koHTpons; B/uacr.
- MuHuManbHas YactoTa =
KOMMpPeccopos
1 BCEX KOMMPEeccopos ¢ MacnoHacocom; 25 Iy ans
4-UMAMHAPOBbIX
KOMMPeccopos 6e3 Mac/IoHACOCa; B HEKOTOPbIX YCIOBUAX/
NpYMeHeHNax (06bIYHO HU3KUX TeMMepaTypax, KPYnHbIX
rabapurax
MaLMHbI) AN 2-LUMANHAPOBbIX KOMMPECCOPOB MUHMMaIbHast
YacToTa Ao/MKHa ycTaHaBAMBaTbes Ha 40 L, 13-3a NOBbIWEHHbIX
BMEpaLnii
- MakkcvmansHas yactoTa = 87 [ ang scex koMnpeccopos 6e3
MacnoHacoca; 70 L, 4ns Bcex KoMNpeccopos ¢ Mac/IoOHaCOCOM
- MakcumansHoe Bpems nepexoda ot 0 M 40 MUHWUManbHOM
YacToThl =
1 cexyHpa
- MUHMManbHoe BpeMs nepexoaa oT MUHMMabHON
4acToTbl A0 MakCUManbHOM 1 HaobopoT - 15 cexkyHa.

FTEC_32.23.00_IR

30 My ans 2-uMAnMHAPOBbIX



- Mepekntoyerne vactoTbl = 4 kly (o piu); attenzione al

derating
della corrente di uscita dell'inverter

- Connettere le PTC direttamente all'inverter nel caso in
cui lo stesso sia in grado di leggere le sonde PTC; altrimenti
usare il moto protettore gia fornito con il compressore.

- Usare supporti rigidi per il compressore e tubazioni rigide;
utilizzare invece degli antivibranti al di sotto dell’intera
macchina

Nell'utilizzo dell'inverter, in alcune specifiche applicazioni (ad
esempio con condizioni gravose di partenza) pud diventare
necessario utilizzare anche la testa US (unloading start).

Per altre informazioni, leggere la guida per Uutilizzo degli
inverter (ASERCOM guidelines for the design of multiple
compressor racks using frequency inverters) disponibile sul
sito www.asercom.org alla sezione “Guides”

6.AVVIAMENTO

Non e necessario sottoporre il compressore a prova di
resistenza in pressione. Se la vostra procedura di avviamento
prevede una prova di resistenza a pressione per il circuito
di refrigerazione, essa deve essere eseguita con i rubinetti
del compressore chiusi,a meno che la pressione di prova sia
inferiore a 30bar /435 PSI sul lato di mandata e 20.5bar \ 297
PSI sul lato di aspirazione. La prova di tenuta, al contrario,
puo essere eseguita secondo le indicazioni della EN378-2,
sempre nei limiti delle pressioni massime ammissibili dal
compressore. Tale prova di tenuta deve essere eseguita con
azoto di tipo OFN, proveniente da una bombola dotata di
riduttore di pressione e valvola di sicurezza.

E vietato effettuare il test di tenuta con HFC. GLli HFC non sono
gas traccianti. La dispersione di HFC nell'ambiente & un reato
penale. Nel caso in cui azoto venga in contatto con HFC, esso
non pud pitl essere rilasciato nell’ambiente, ma deve essere
recuperato e portato alla termodistruzione, secondo le stesse

norme che regolano la manipolazione dirifiuti contenenti HFC.
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- YacToTta nepeknoyerHns coctasnset 4 kly (1 6onee);
nposepsTe

CHWKEHWE HEMPEPBIBHOMO BbIXOAHOIO TOKA MHBEPTOPA.
Mopkntounte PTC Hanpsmyto K MIHBEPTOPY, €CIU OH MOXET
KOHTPONMPOBaTb

PTC; B npoTvBHOM Cryyae MCMoONb3yiTe CTaH4APTHbIE
CpeACTBa 3alMTbl KOMIpeccopa.

VlCﬂO}'IbEyIZTe JKeCTKMe onopbl ANng KoOMnpeccopa n XecTkmne
Tpy6onposoasl;

MONOXMUTE aMOPTM3aTOPbI MO PaMy CMOHTUMPOBAHHOMO
KoMMpeccopa.

B KOHCTpYKLMsIX HEKOTOPBIX CUCTEM (HarnpyMep, MPY TsHKeNbIX
yCNOBUAX 3amycka) ANa UCrnonb3osBaHua npeobpasosatens
YaCTOTbl Tak)Ke MOXET NOTPebOBaTbCS FONOBKA PA3rPysKEHHOMO
nycka (US).

[ononHuTensHyto nHbopMaLmio cMoTpuTe B «PekoMeHaaLmsx
ASERCOM o npoekTrpoBaHmio KOMIPECCOPHbIX YCTaHOBOK
C 1cnonb3osaHueM npeobpasosaTenell YacToTbi» Ha Be6-
caiTe www.asercom.org B pasaene «PykosoacTsa».

6.BBOA B SKCMNMJTYATALIUIO

McnbiTaHne koMnpeccopa nof AaBneHneM He TpebyeTcs.
Ecnu BHyTpeHHsis npoLieaypa NpoBepKi BKAKOYAET UCMbITaHMe
XONOAMNBHOTO KOHTYpPa MOA AaBIEHNEM, HEOBXOAMMO AepXaTb
3aMOPHble BEHTW/IN 3aKPbITbIMU, €CIN UCMbITaHWE NPOBOANTCS
npu aasnexusx, npessiwatowmx 30 6ap / 435 GyHT/KB. aoiM
nns sbicokoro aasnenvsa u 20,5 6ap / 297 GyHT/KB. aronM ana
Hu3Koro pasneHus. [posepky repMeTUYHOCTU, HaNPOTUB,
MOXHO BbIMONHNTE B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMM CTaHAapTa
EN378-2 npu ycnosuu, uto gasneHune noanepxmnsaeTcs 8
npuemMneMom Ans KoMnpeccopa AnanasoHe. Ybeamtech, 4to
npoBepKa NPOBOANTCS C UCMOb30BaHMEM 6ECKMCNOPOAHOTO
asota (OFN), nogatouwerocs 13 repMetmvuHoro 6annoHa,
M 4TO MpW 3TOM 334EMCTBYIOTCS PelyKTOp AaBNeHUs u
NpefoXpaHUTENbHbIN KnanaH.

3anpetuaeTcs NpoOBEPsITb FePMETUYHOCTb CUCTEMDI C MOMOLLBIO
F®Y. XnapareHTbl Ha ocHoBe DY He BxoasT B cocTas
rasoBbIx NpuMecei aTMochepHoro Bosayxa. Beibpoc MDY B
aTMOCdJepy fAIBN1SIeTCA HapyweHUeM 3aKkoHOoAaTelbHbIX HOPM.
Ecnu 6eckncnopoaHbiit a3oT BCTYnUT B KOHTaKT ¢ FDY, ero
Henb3s cbpacbiBaTh B aTMOCPepy — ero HeobxoanMo cobpaTtb
W NOABEPrHyTh TEMIOBOMY YHUUTOXEHUIO € cobniofeHnemM
Tex e MpaBusl, KOTOpble UCMOMb3YIOTCA NPU yTUAM3aLUn
GannoHos c [DY.
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6.1 Vuoto

ILvuoto nel circuito frigorifero deve essere eseguito secondo
la buona norma dell’arte. In particolare, se il circuito &
ancora in pressione di azoto, scaricarlo in atmosfera sino alla
pressione atomosferica. Collegare un numero sufficiente di
fruste a raggiungere efficacemente ogni punto del circuito
refrigerante,avendo precedentemente aperto tutti i rubinetti e
eventualmente eccitato le bobine delle solenoidi delle parti di
circuito che potrebbero rimanere altrimenti chiuse. Collegare
tutte le fruste ad un singolo collettore a sua volta connesso
ad una pompa del vuoto a doppio stadio. Effettuare il vuoto
spinto al massimo secondo quanto previsto dalla normativa
EN378-2. Frascold consiglia di raggiungere un livello di vuoto
di 20 Pa, per un tempo non inferiore a quello necessario al
riscaldatore per portare l'olio alla temperatura di almeno 20K
superiore a quella ambiente. Se la pompa raggiunge il valore
di vuoto previsto in un tempo inferiore a questo, mantenerla
in funzione sino al raggiungimento della temperatura dell’olio
consigliata. A pompa ferma, il vuoto si deve mantenere entro
+20% del valore ottenuto a pompa in funzione. Se cid non
awviene, ripetere 'operazione di evacuazione o ricontrollare
tutto il circuito di refrigerazione per eventuali perdite.

Alcuni gas refrigeranti, come il R134a, hanno una fortissima
miscibilita con l'olio POE gia a temperatura ambiente. Nel caso
in cui l'olio del compressore sia gia venuto in contatto, anche
accidentale con R134a, potrebbe non essere pili possibile
effettuare il vuoto.

AN

E vietato alimentare elettricamente il compressore quando
si trova in vuoto. Qualsiasi manovra in questa condizione
potrebbe danneggiare irreparabilmente lo statore del
motore elettrico, e causare la de-esterificazione o idrolisi
del lubrificante

6.2 Carica del refrigerante

Diseccitate tutte le solenoidi. Scollegate le fruste della pompa
del vuoto e collegate le fruste del gruppo manometrico ad
un attacco di bassa pressione e ad uno di alta pressione sulla
linea tra il condensatore e la termostatica. Non collegate mai
il gruppo manometrico sulla mandata. Caricate gas refrigerante
liquido, proveniente esclusivamente da bombole con sigillo
di garanzia intatto, solo nella linea del refrigerante liquido,
possibilmente nel ricevitore di liquido. Se 'evaporatore e
di tipo allagato, potete caricare anch’esso con refrigerante
liquido.

Non caricate mai refrigerante liquido nella linea di aspirazione.
Se inavvertitamente ciod & successo, dovete recuperare tutto
il gas refrigerante in bombole vuote, con l'uso di una moto
condensante portatile idonea all'uso. Se il gas era di tipo
zeotropico, esso non pud pill essere utilizzato e deve essere
portato alla termodistruzione come rifiuto speciale pericoloso.
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6.1 Bakyym

BakyyMupoBaHune XONOAMNBHOTO KOHTYpPa AOJIKHO
BbINOHSATLCS CO CTPOrMM COBIOAEHMEM AENCTBYIOLLMX HOPM.
B yacTHOCTH, €CIV KOHTYP BCe elle HaxoAUTCs MO AaBNEHMEM,
[laB/IEHME a30Ta HEOBXOAMMO COPOCUTL [0 aTMOCHEPHOTO.
[NopcoeomHuTe HeobxoaMMOe KONMYECTBO LUMAHIOB, YTOObI
MOXHO 6bIn0 6e3 npobnem gobpaTbcs A0 NOOON TOYKM
XONOANBHOMO KOHTYpa, NPensapuUTesbHO OTKPbIB BCE
3anopHble BEHTUAW U BKAOYMB BCE 3N1E€KTPOMArHUTHbIE
KNnarnaHbl, NepeKpbIBaoWMe YaCcTh KOHTYpa, KOTOpble B
OBBIYHOM COCTOSIHWMM OCTAOTCS 3aKpbiTbiMu. [oacoeanHuTe
BCe LUMaHM K e4uHOMY KOMNEKTOPY, KOTOPbIN, B CBOIO OYepeab,
NMOACOEANHAETCS K ABYXCTYNEHYaTOMY BaKyyMHOMY Hacocy.
Coszpnante ouyeHb ry6oKUIA BakyyM, LOCTUMHYB, MO KpanHeln
Mepe, MakCMManbHOro 3HayeHms, peKOMeHA0BaHHOro
esponenckum ctangaptom EN378-2. Komnanusa Frascold
peKkoMeHayeT co3AaTb MUHUMAaNbHbIN YpoBEHb Bakyyma B 20
[Ta Ha BpeMsl, He MeHblLe TOro, YTo HEO6XOAVMMO HarpeBaTesto
N9 Harpesa Macna Ao Temnepatypbl Ha 20 K Bbilwe KOMHATHOM.
Ecnv BakyyMHbI HACOC LOCTUraeT >enaeMoro ypoBHs Bakyyma
3a 6onee KOPOTKOE BpeMsl, 0OCTaBbTe ero paboTaTb 4O TexX Mop,
roka TeMnepatypa Macna He ctaHeT Ha 20 K Bbile koMHaTHOW.
[Tpn ocTaHOBKE Hacoca ypoBeHb BakyyMa He LOJKeH
n3mMeHaTbcs 6onee vem Ha * 20% oT Toro ypoBHS, KOraa Hacoc
paboTan. B npoTtreHOM ciydae moBTopWTE NpoLiefypy OTKauKm
W NPOBEPLTE BECh XONOANbHBIN KOHTYP Ha NpeaMeT yTeuek.

AN

HekoTopble rasoobpasHbie xnapareHTbl, Takme kak R134a,
xopolwo cMewwmBatotes ¢ Maciom POE pasxke npu koMHaTHOM
TeMmnepatype. Ecnun mMacno cnyyaiiHo BCTYNUT B KOHTaKT
c R134a, ckopee Bcero, koMnpeccop 6onblie He cMoXeT
€O3AaBaTh HAANEXALUMI BaKYYM.

Kateropuuecku 3anpelaeTcs BK/O4aTh KOMMPECCOp, KOraa
OH HaxoAWTCs B ry6okoM BakyyMme. B 3ToM cocTosHum nopava
3M1eKTPUYECTBa MOXET BbI3BaTb HEOBPATUMOE MOBpeXaeHWe
cTaTopa 3N1eKTPOABUraTeNs 1 Ae3TepUdUKaLIMIO MW TMAPONN3
CMa3sku.

6.2 3anpaBka xnapareHTa

OTkntounTe BCe anekTpoMarH1THble knanaxbl. OTcoeanHuTe
BCE W/aHMM BakyyMHOro Hacoca W NOACOeAVNHUTE WNaHMm
MaHOMETPOB KONNEKTOPOB: OANH K CTOPOHE HWU3KOro
[aBneHus, a APyro — K CTOPOHE BbICOKOrO AaBNeHMUs
MeX/y KOHAEHCAaTOPOM 1 TEPMOPErynMpYIOWMNM BEHTUNEM.
3anpelleHo NoaK/toYaTh MaHOMETP KOMNEKTOPA K CTOPOHE
HarHeTaHus. 3anpaBnanTe XUAKWUIN XNafareHT TONbKO U3
repMeTnyHoro 6asnoHa,
npu 3TOM He CHWMas rapaHTUIHON nnombel. 3anpaska
ocylecTBnseTcs TONbKo B TpybonpoBoa ANs XMUAKOrO
xnafjareHTa. Takke BO3MOXHa 3ampaBka B MPUEMHUK
xumakocTu. Ecnn ncnonbsyetcs ncnaputens ¢ NONHOCTbIO
3aTOM/IEHHON NMOBEPXHOCTLIO HArPeBa, B HEro Takke MOXHO
noAaTh KMAKOCTb.
3anpeu.LeHo 3anpaBnaTb XUAKUA XNafaareHT B NUHUIO
BcacbiBaHusa. Ecan ato no kakoi-nméo npuynHe Nnpousowno,
cnenTe BeCb XNnagareHT B NyCTble KaHUCTPbl C NOMOLWbIO
nogxogauero yCTPOI‘/’ICTBEA B cny4yae Hea3eoTponHoOro
XnapareHTa, ero Hesib3si UCNOJ/Ib30BaTb MOBTOPHO. HEO6XOFLMMO
NoABEpPrHyTb ero Tenn0BOMY paspylweHUo U yTUIN3npoBaTb
KaK ornacHble crneuoTxoabl.

FTEC_32.23.00_IR



Quando il refrigerante liquido smette di fluire nel ricevitore
di liquido, chiudete i rubinetti del gruppo manometrico o
della frusta, e caricate gas in fase vapore nel resto del circuito
refrigerante, compreso il compressore.Per tutta la durata
dell'operazione di carica, tenete accese le resistenze dell'olio
e verificate che l'olio non cambi di colore, densita o aspetto, e
non formi schiume. Se cio avviene, significa che &

venuto in contatto con refrigerante liquido, e l'operazione
deve essere ripetuta daccapo. A questo punto la carica
di refrigerante contenuta nel circuito e sufficiente per
'avviamento del compressore.

6.3 Termine dell’avviamento

Proseguire la carica di refrigerante sino a raggiungere la vostra
carica desiderata,aggiungendo gas refrigerante in piccole dosi,
avendo 'accortezza di mantenere la temperatura di mandata di
circa 30K sopra la temperatura di condensazione, e attendere
1 minuto per la stabilizzazione dei parametri ogni 5 minuti
di carica. Tenete sotto controllo il livello dell'olio. Se esso
scende sotto la spia, potrebbe essere necessario aggiungerne,
soprattutto nel caso in cui il circuito di refrigerazione sia
particolarmente lungo o abbia un elevato numero di sifoni.
In questo caso fermate il compressore, chiudete i rubinetti,
recuperate il gas contenuto nel compressore e versate l'olio
nell’apposito bocchettone. Al termine dell’'operazione di
rabbocco, chiudete il bocchettone, fate il vuoto al compressore
eriaprite i rubinetti. Non aggiungete olio da nessun’altra parte
del circuito di refrigerazione, eccetto che nei separatori d’olio
(se disponibili). Se l'operazione di rabbocco deve essere
eseguita piu e piu volte, potrebbe esserci un’ostruzione o un
sifone non correttamente dimensionato. Il compressore non
deve funzionare con carica eccessiva di olio, puo’ provocare
la rottura delle valvole. IL livello dell'olio non deve superare
i 3/4 del vetro spia olio (vedi pag.4)

Attenzione: questa & una situazione molto pericolosa, perché
il ritorno dell’olio in questo caso & improvviso e violento, e
pud causare il grippaggio del compressore o la rottura delle
valvole La carica € da considerarsi terminata al raggiungimento
dei valori di sottoraffreddamento previsti dal progetto

VAN

Non giudicate la carica dalla spia del liquido: pud trarre in
A inganno!
Effettuate le misurazioni e archiviatele nel log di macchina.
Tali misurazioni devono contenere almeno:
- Temperatura del liquido
- Temperatura di aspirazione
- Temperatura dell’aria
- Pressione di evaporazione
- Pressione di condensazione
- Temperatura di mandata
- Temperatura dell'olio
- Corrente su tutte le fasi
- Tensione di linea su tutte le fasi

www.frascold.it

Koraa xuaknit xnagareHT nepectaHeT NocTynaT B MPUEMHMK
XKWAKOCTWN, 3aKPOWTe 3amopHble BEHTUAN MaHoMeTpa
KOMNEKTOPa UV BEHTW/b LUNAHTa 1 MOAaMNTe Nap B OCTasbHYIO
YacTb XONOAMABHOIO KOHTYpa, BKItoYas komnpeccop. B
TeueHue BCel npoLiefypbl 3anpaBKkin Mac/sHbIM HarpesaTenb
foMmkeH BbiTh BKOYeH. Heobxoanmo cneamTb 3a MacioM
Yepes CMOTPOBOE CTEK/O, YTOBbI LBET, MNOTHOCTb UK
BHEWHWI BUL Macna He U3MEHUINCb U OHO He Havano
BCcrneHusaTbes. Ecnu aTo nponsongeT, 3HaunT, ckopee
BCEro, Macno BCTYMWUIO B KOHTAKT C SKMAKWUM X1afareHToM.
B sTom cnyyae Bcio npouenypy HeobxoaMMo MOBTOPUTL C
camoro Havana. Ha naHHoM sTane konuyecTsa x/nagareHToMm
[OCTaTOUHO, YTOBbI MOXKHO BbINIO 3aMyCTUTb KOMIPECCOop.

6.3 3aBepuieHne BBOAA B KCN/IyaTaLuio

MpononxaliTe 3anpaBky B COOTBETCTBUU C OObIYHON
npoLenypon, noka He 6yaeT LOCTUTHYT XenaeMblit ypoBeHb
xnaparenta. [lobasnanTe ero 8 HEGOMbLWIX KONMYECTBAX, NMPU
3ToM ybeauTech, YTo TemMnepaTypa HarHeTaHWsi MPUMepHO
Ha 30 K Bbiwe TeMnepaTypbl KoHAeHcaumn. Yepes kaxaple
5 MUHYT 3anpasku TpebyeTcs naysa Ha 1 MUHYTY, 4TOGbI
cTabunmanposaTh ycnosus paboTel. Heobxopammo ctporo
KOHTPONMpPOBaTb ypoBeHb Macna. Ecnu yposeHb Macna
OMycKaeTcs HuxkKe CMOTPOBOTO CTEKIA, MOXET MNoTpe6oBaThes
fonmeka macna. B ocHoBHOM, 3To mpouncxoaunT, korga
XOMOANIbHBIN KOHTYP MMeeT 6O/bLYIO AMHY MK OCHALLEH
6O/bWMM KONMYECTBOM MacnoynosuTenein. B atom cnyuae
OCTaHOBMTE KOMMPECCop, 3aKpOTe 3anopHble BEHTUAN,
CnemTe YacTb XNaaareHTa M3 KOMNpeccopa u 3anenTe Macsio
Yyepes MacnsHoe oTeepcTume. [locne fonueku 3akponte
MaCnsHbIN KaHan, BakyyMUpyiTe KOMMNpPeccop v CHoBa
OTKpoWTe 3anopHbie BeHTUnn. He nobasnsitte Macno B
LPYrre Y4acTu XONOANMBHOTO KOHTYPa, 338 MCKIOYEHNEM
MacnooTAENMTENEN (€CIN OHW yCTaHoBNEHbI). Ecnvn mpoLenypy
LONIMBKMN MPUXOAMTCS MOBTOPSATb HECKOBKO Pas, MPUUMHON
MOXeT 6biTb MPEnaTCTBUE UM HEMOAXOAAWMIN pa3Mep
Macnoynosutens. Komnpeccop He pomkeH paboTaTb ¢
UYpe3MepHbIM KOMMYECTBOM MaC/1a, Tak Kak 3TO MOXET Bbi3BaTb
MONOMKY BeHTUNEN. YpoBeHb Macna He AOMKEH MPeBbIaTh
oTtMmeTkn 3/4 cMOTPOBOro CTeKkna (CM. CTp. 4).

AN

OCTOpPOXHO: 3TO OYEHb OMacHOe COCTOSHWE, MOTOMY YTO
Macno MOXeT BEpHYTbCs B Nt060e BpeMs, HEOXMAAHHO 1
B Nto6OM KONMYECTBE, YTO MOXET BbI3BaTb HEMEANEHHOE,
CUNbHOE 3aK/IMHUBAHKE KOMMPECCopa UK MONOMKY BEHTUEN.
3anpaBka 3aBeplueHa, KOraa NpeABapuUTebHOe OxXnaxaeHue
JIOCTUraeT PacyeTHbIX 3HaYeHUI.

He cnepyet cyants 06 ypoBHe 3anpaBku xnafareHTa no
CMOTPOBOMY CTEK/Ty YPOBHS XMAKOCTU. DTO MOXET BBECTU
Bac B 3a6nyxaeHve!

[MpovsseanTe BCE U3MEPEHNS U 3aHECUTE MX B XXypHan

MawwuHbl. [1o MeHblel Mepe, HEOBXOAMMO U3MEPUTD:

- TeMnepaTtypy >KMAKoCTu,

- TeMnepaTypy BCacbiBaHMS,

- TeMnepaTypy BO34yxa,

- AaBNEHWNE KMMNeHus,

- AaBNeHne KoHAeHcaLmm,

- TeMnepaTypy HarHeTaHus,

- TeMmnepartypy mMacna,

- TOK Mo TpeM dazam,

- HanpsbkeHwe Ha Tpex dasax.
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Stampate o compilate il listato dei parametri del
microprocessore e conservatelo assieme alle misurazioni cosi
ottenute. Tutti questi dati possono essere trasmessi a Frascold
per conoscenza, ed utilizzati allo scopo di ottenere consigli,
risoluzione dei problemi durante la vita del compressore.
Contattate il servizio post-vendita della Frascold per maggiori
informazioni in merito.

A\

6.4 Risoluzione dei problemi

Nota importante
Numero massimo di avviamenti: 6 per ora
Tempo minimo di funzionamento: 5 minuti

E impossibile prevedere ed escludere tutte le
possibili condizioni che potrebbero dare origine ad un
malfunzionamento, ma ciononostante possiamo aiutare
l'utente ad escludere alcune tra le piti comuni cause di
guasto, ad es.:

A Posizionamento corretto e stabile del bulbo della
termostatica. Deve essere periodicamente controllato e
serrato. Per nessun motivo deve essere posizionato dopo
il surriscaldatore di aspirazione, ma solo immediatamente a
valle dell’evaporatore.

B Il surriscaldamento deve essere sempre controllato
all'interno del range di accettabilita, qualsiasi sia la condizione
operativa, la stagione o il carico termico. Non deve mai essere
inferiore a 5K o superiore a 20K

C Il refrigerante deve essere privo di flash gas in qualsiasi
condizione operativa, stagione o carico termico. Se & presente
un economizzatore, la spia del liquido deve essere posta
prima di esso.

D Il riscaldatore dell'olio deve essere sempre acceso. Il
consenso di avviamento del compressore € opportuno che sia
interbloccato con la temperatura dell’olio. Per lunghi periodi
di sosta e possibile disattivare il riscaldatore solo se vengono
chiusi i rubinetti del compressore ad evitare la migrazione
del refrigerante.

E Il compressore deve essere sempre pil caldo di ogni altro
componente del circuito, anche in caso l'impianto sia messo
fuori servizio per sosta stagionale.

F Nel caso in cui il carico termico all'evaporatore sia molto
variabile nel tempo, si consiglia di installare un separatore
di liquido sull'aspirazione.

G Allo scopo di favorire la diagnosi, € necessario che ogni
circuito frigorifero sia dotato di strumentazione adeguata

e sufficiente, come ad es.: manometri, termometri, sonde,
trasduttori, etc. facilmente accessibili.

Contattate il servizio post-vendita per ulteriori informazioni.
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PacneyaTtaiite nnn coctaBbTe BpyUHYIO CMMCOK NapaMeTpoB
MWUKPOMpOLIeCcopa U XpaHWUTe ero BMecTe C yKa3aHHbIMU
BbIE M3MEPEHUAMM B XypHane MawWuHbl. DTU AaHHble
MOXHO NepenaTtb koMnaHuu Frascold ans o3HakomneHus u
1CNONb30BaTh AN8 NONYYeHWUs pekoMeHAaUuN, yCTpaHeH s
HeWcrnpaBHOCTEN 1 MOYyYeHs MOMOLLM B TeYEHWE BCEro Cpoka
cnyx6bl komnpeccopa. [ns nonyyeHns LONONHUTENbHOM
MHGOPMaLIMN CBRXKUTECH C OTAENOM MOCAENPOAAKHOTO
obcnyxmnBaHms komnaHum Frascold.

A\

6.4 YctpaHeHue HeMcnpaBHoOCTeM

BaxHo
MakcuManbHas YacToTa UMKNOB: 6 3aMycKoB B Yac.
MunumanbHoe BpeMst paboTbi: 5 MUHYT.

HeBo3MOXHO NepeuncnuTs BCe BO3IMOXHbBIE MPUYMHDI
HEUCMNPaBHOCTU, OAHAKO MOMb30BaTEb MOXET NMPefoTBPaTUTbL
HekoTopble U3 Hanmbonee pacnpoCTPaHeHHbIX MPUYNH
NOMOMKU, HanpuMep:

A lNpaBunnbHoe pacnonoyXeHve 30H4a TEpPMOPErynpyoLero
BeHTUNSA. Ero Hy>XHO perynspHo nposepsTb W 3aTArnBaTh.
3anpeleHo pa3MellaTb ero nocse neperpesaTens Ha
BCacbiBatolweM TpybonpoBoae — OH AO/MKEH HAaXOAUTbCS
HernocpeacTBEHHO 3a Ucnaputenem.

B MNeperpes Ha BcacbiBatoLLeM Tpybonposoae BCceraa AoMKeH
NOALEPXKMBATLCH B MPUEMIEMOM AManasoHe npu mobbix
YCNOBUAX SKCMIyaTaLmMm, Moroae Uav Tennosom Harpyske. OH
HuKoraa He gomkeH 6biTb Hudke 5 K vaun soiwe 20 K.

B XnapareHT He gomkeH copepaTb ra3oB MrHOBEHHOIO
ncnapeHus npu Niobbix YyCNoBMAX 3KCNAyaTaLummn, noroae
Wnu Tennoson Harpyske. Ecnu mMawunHa obopynosaHa
5KOHOMaW3epoM, CMOTPOBOE CTEK/I0 AO/KHO pacnonaraTbes
HeMnoCcpeaCcTBEHHO Nnepes, ero BXOAHbIM OTBEPCTUEM.

[ MacnaHbiit HarpesaTenb AO/MKEH ObITb BCErAa BK/OYEH.
CurHan paspelueHuns nycka JO/MKeH GbiTb B3aMMHO 3aMKHYT
C MacnsHbIM TepMOCTaToOM. Ha anuntensHbI nepuog npocTos
HarpesaTeNlb MOXHO BbIK/IOYNTb, U MEepeKkpbITb 3aropHble
BEHTWUNN, 4TOBbI NPefoTBPATUTL NoMnafjaHue xnajareHTa B
KOPMYC MU MacNOOTACNMNTENb.

[l Temnepatypa koMnpeccopa Ao/MKHa GbiTh Bbile, YeM Y
Nto6Oro Apyroro KOMMOHEHTa B KOHTYpPE, laxe eCu KOHTYP
OTK/OYEH [N CE30HHON OCTaHOBKM.

E Ecnu Tennosas Harpyska McnapuTens CUnbHO

KonebneTcs, peKoMeHAyeTCs YCTaHOBUTb OCYLINTENb

Ha BCaCbIBAIOLLLYIO IMHUIO.

XK YT106bI yNpOCTUTH MOUCK, YCTPAaHEHNE U aHanms
HeuncnpaBHOCTEN,

HeobxoArMo 060pynoBaTh BCE XONOAUbHBIE KOHTYPbI
[OCTaTOUYHBIM KONMYECTBOM MOAXOAALEro 06opyaoBaHMs,
HarnpuMep NerkoaoCTyMHbIMU

MaHOMeTpaMu, TEpMOMETPaMu, 30HAAMU, AATYMKAMU U T.A4.

ﬂ,}'lﬂ nonyvyeHnsa ,ELOI'IOI'\HVITE}'II)HOIZ I/IHd)OpMaLLVII/I CBSHXKUTECb C
MOCTaBLWKMKOM nocnenponakHoro O6Cl'|y)l<l/lBaHl/lﬂ.
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7.FUNZIONAMENTO E
MANUTENZIONE

Di seguito sono riportate le operazioni di manutenzione piu

comuni che devono essere eseguite:

1. Temperature e pressioni di funzionamento, da confrontare
con quelle riportate sul log di macchina relative al primo
avviamento

2. Livello e temperature dell’olio

3. Sistemi di controllo e sicurezza (pressostati, interruttori
di sicurezza, solenoidi)

4. Collegamenti elettrici di potenza e di controllo: serraggio
della bulloneria e esame visivo dello stato dell'isolamento
deli cavi di alimentazione

5. Carica di refrigerante

6. Verifica perdite

7. Cambio dell'olio

Non é solitamente necessario cambiare olio in applicazioni

preassemblate quali chiller.

Per assemblaggi eseguiti sull'installazione e applicazioni

in prossimita dei limiti di impiego il primo cambio di olio

e raccomandato dopo circa 100 ore di funzionamento.

Dopo questa sostituzione l'olio pud essere sostituito
approssimativamente dopo ogni 10000... 12000 ore di
funzionamento. In caso di necessita o dubbi sul
funzionamento del compressore, contattate il servizio
post-vendita della Frascold, avendo cura di raccogliere
preliminarmente ogni dato tecnico disponibile

8.MESSA FUORI SERVIZIO

A\

delle competenze professionali necessarie, o del personale competente
per lerispettive attivita.Chiudere i rubinetti del compressore e serrare il
premistoppa. Lasciando la resistenza elettrica accesa, togliere i fusibili
o aprire l'interruttore automatico e collegare il compressore ad una
motocondensante per il recupero e la segregazione del gas refrigerante
in esso contenuto. Una volta ottenuto un blando vuoto, introdurre azoto
ad una pressione leggermente superiore a quella atmosferica. Collegare
il rubinetto di scarico dell’olio ad un tubo preventivamente inserito in
un contenitore di tipo approvato per contenere lubrificanti esausti, e
dotato delle necessarie icone di segnalazione dei rischi associati. L
volume del contenitore deve essere almeno del 30%-50% superiore
al volume di olio contenuto nel compressore, a causa della tendenza
dell’olio POE alla formazione di schiuma una volta esposto a bassa
pressione. Una volta fuoriuscito tutto l'olio, scollegare la resistenza
elettrica e chiudere il rubinetto di scarico.

Per la messa fuori servizio, & necessario disporre delle
opportune autorizzazioni per operare sui circuiti elettrici ad
alta potenza e sui circuiti frigoriferi. Accertarsi di disporre

ILcilindro con il gas recuperato e l'olio esausto devono essere

A mandati alla termodistruzione in un impianto idoneo allo
smaltimento.

www.frascold.it

7. 3KCNNYATALUA U
TEXHUYECKOE OBC/TY>XXUBAHUE

Huske onvcaHbl Hanbonee pacnpocTpaHeHHble ornepaunmn
TEXHNYECKOTO 0BCYKMBAHMS
1. CpaBHWTb 3HaUYeHMNs TEMMEPATYPbI M AABNEHUS C AaHHbBIMY,
YKa3aHHBIMY B KypHae SKCrTyaTaLym KOMIPEeCcopa, v C AaHHbIMM
PV BBOAE B SKCTTyaTaLio.
2. MNpoBepuTb ypoBEHb 1 TEMMEpaTypy Mac/a.
3.TposepuTs ycTpoiicTsa 6e30MacHOCTH 1 yripasaeHus (pene
[laB/IeHNs, penie 6e30MacHOCTW, 31eKTPOMarHUTHble
KnanaHbl).
4.[poBepunTb CUOBbIE 1 KOHTPOJIbHBIE COEANHEHMS: 3aTSXKA
6onTos
1 BU3YyasbHbI OCMOTP U30NAUMM Kabenen.
5. BbinonHWTb 3ampaBKy XnafareHToMm.
6. [MpoBepuTb repMeTUYHOCT.
7. 3aMeHUTb Macro.
[ns XonoanabHbIX 1 ManorabapuTHbIX YCTaHOBOK 3aMeHa
Macna obbluHo He Tpebyetcs. B cnyyae ycrtaHoBKkM B
MOMEBbBIX YCNIOBUAX 1 MPUMEHEHWS 060PYAOBaHNS B
yCnoBusix, 6N3KMX K MPEAenbHbIM, MEPBYIO 3aMeHy Mac/a
pekoMeHayeTcs MpoBoAnTb NpubnmnsutensHodepes 100
Yacos paboTbl. [Tocne 3Toro Macso HEO6XOANMO 3aMeHSTb
npubnusntensHo Yepes kaxaple 10000-12000 yacos
paboTbl. B cnyuae coMHeHUM no nosony paboTsl
KOMMpeccopa, MoxanyncTa, CBSXUTECh C OTLENOM
nocnenpoaaXHoro obcnykunsaHus komnaxnm Frascold,
npensapuTenbHO CO6paB BCe AOCTYMHbIE TEXHUYECKME
[aHHblE.

8.

9. BbIBOA U3 SKCNNYATALUU

A\

LensMu nog BbICOKUM HanpsbkeHneM. Y6eanTech, 4To nepcoHan
[OMKHBIM 06pa3om obydeH U KBanMGULMPOBAH ANS NPOBeAeHWs
COOTBETCTBYIOWMUX TexHUYeckux paboT. 3akponTe 3anopHbie
BEHTUNM KOMMPeccopa U 3aTaHuTe ynnoTHeHne seHTuns. OcTtasus
MacnsHbIi HarpesaTeNb BKIIOYEHHbBIM, CHUMUTE MpeaoXpaHuTenu
VAW pasoMKHUTE 3N1eKTPOMArHWUTHbIN nepekntodatens. Moaknouute
KOMMpeccop K NOAXOAALWEMy YyCTPOUCTBY Ans cbopa 1 oTaeneHus
Haxoasuerocs B Komnpeccope xnapareHta. Kak tonbko 6yaet
[OCTUTHYT HeboNbWoN BakyyM, MOAaNTe a3oT MOA AaBNeHUEM
HeMHoro Bblwe atMochepHoro. MoacoeanHUTe MacIOCANBHOW KpaH
K Tpy6Kke, NpeaBapuTeNbHO OMYLEHHOW B KaHUCTPY, MOAXOAALLYIO
[NS XpaHeHWs O0TPabOTaHHbIX CMa304HbIX MaTEPUanos 1 UMELLYIO
COOTBETCTBYIOWME NPEAyNPEANTENbHbIE 3HAKM 1 CUMBOIbI ONACHOCTM.
O6beM KaHMCTpbl AoMKeH 6biTb Kak MUHUMYM Ha 30-50% 6onblue, uem
obbeM coaepallerocs B KOMMpeccope Macna, notoMy uro Macno POE
HauMHaeT BCrieHnBaTbes Npy 6onee HU3KkoM aasneHnu. Mocne nonHoro
CNVBa Macna BbIK/KOYNTE HarpeBaTesb 1 3aKPOITe CAIMBHOWM KpaH.

CoTpyaHVK, BbIBOASWMIA KOMMPECCOp U3 3KCniyaTauum,
L[OMXEH UMeTb BCe HeobxoauMbie paspelweHus ANs
paboTbl C XONOANBHBIM KOHTYPOM U 371€KTPUYECKUMU

bannoH, copepxawnn oTpaboTaBwmin rasoobpazHbin
XNaAareHT, v oTpaboTaHHOE Mac/No HEO6XOANMO AOCTaBUTD B
LieHTP, e WX MOTyT NpaBU/bHO YTUAN3UPOBATb.

AN
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Questi rifiuti sono da considerarsi speciali e pericolosi, ai sensi
della vigente normativa, e come tali vanno trattati.

JAN

Scollegare elettricamente il compressore dai terminali. La
piastra terminali non va assolutamente rimossa, per evitare la
fuoriuscita di gas o reflui di vapori. Scollegare il compressore
dal circuito frigorifero, lasciando i codoli e la flangia con il
circuito. Se il compressore € privo di uno o entrambi i rubinetti,
chiudere le cavita con flange cieche o altro dispositivo
idoneo a sigillare ermeticamente la mandata e l'aspirazione.
Sollevare il compressore cosi come descritto nel capitolo 1
e restituirlo a Frascold o trasportarlo in un impianto idoneo
allo smaltimento.

9. CERTIFICATO TEST REPORT

Tutti i compressori delle gamme A-B-D-F-Q-S-V-Z-W,
monostadio o bistadio, presentano le seguenti caratteristiche:
Pressioni di progetto

Massima pressione permessa a fermo impianto lato
aspirazione, specificata in targhetta : 20,5 bar / 297 PSI
(per tutti i refrigeranti) Massima pressione permessa lato
mandata, specificata in targhetta : 30 bar / 435 PSI ( per tutti
i refrigeranti’)

Temperature di progetto
Massima temperatura di scarico permessa : 140 °C /284 °F (
per tutti i refrigeranti)

Test idraulico

| compressori sopra menzionati soddisfano le seguenti
specifiche: Il lato bassa pressione e in grado di sopportare,
senza rotture, un test idraulico a 61,5 bar / 89,1 PSI di
pressione - almeno 3 volte la massima pressione permessa
a fermo impianto lato aspirazione, specificata in targhetta.
Il lato alta pressione e in grado di sopportare, senza rotture,
un test idraulico a 90 bar /1305 PSI di pressione - almeno
3 volte la massima specificata pressione permessa a fermo
impianto lato mandata, specificata in targhetta. Questo test &
fatto almeno una volta all’anno su due esemplari per ciascuna
gamma di compressori

Test pressione pneumatica
| compressori sopra menzionati sono stati testati a 33 bar
/478 PSI

Test per rilevare le perdite

Il test per rilevare le perdite & fatto con una miscela di aria
secca e elio con una pressione pari a 1,1 volte la massima
pressione permessa indicata in targhetta:

30 X 1,1= 33 6ap / 478 dyHT/KB. Aronm.

Materiale corpo
Il materiale del corpo € ghisa tipo EN-GJL-250
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DTU KUAKOCTU CYUTAIOTCS OMACHBIMU CMELLOTXOAaMU
COrNacHo AENCTBYIOLEMY 3aKOHOAATENbCTBY, MO3TOMY C HUMU
cneayeT 06pallaThcsi COOTBETCTBYIOWMM O6Pa3oM.

OTcoennHnTe anekTpuyeckme KnemMMmbl. 3anpeleHo
CHMMaTb KNEMMHYIO KONMOAKY, YTOBbI He AOMYCTUTbL BbIXOAA
3arpasHSIOLLMX ra30B WK NMapos n3 Kopnyca. OTcoeanHnTe
KOMIMPECCop OT XONOANIBHOMO KOHTYpa, OCTaBUB BTY/KW 1
dnaHupl Ha KoHType. Ecnn koMmpeccop He nMeeT oAHOro
WK 06OMX 3aMOPHBIX BEHTU/EN, 3aKPOITE MONOCTY MYXUMI
dnaHuaMm nam N6bIMK APYrMMU NpucnocobneHmnamn,
MOAXOAAWMMUN ANS FEPMETUYHON BNOKUPOBKM OTBEPCTHN
HarHeTaHus u BcacbiBaHMs. [ToAHUMUTE KOMMpeccop, Kak
onwucaHo B rase 1, n BepHuTe ero B komnaHuto Frascold ans
pa3bopKu, UK AOCTaBbTE B LEHTP, rAe KOMMPeccop MoryT
MPaBUIbHO YTUAN3MPOBATD.

9. CEPTUDUKAT UCNbITAHUA

Bce komnpeccopsl cepunn A-B-D-F-Q-S-V-Z-W,
OAHOCTYMNeH4aTble NN ABYXCTyNeH4YaTble, UMeroT cnepyruie
XapaKTepPUCTUKW:

PacueTHoe pnaBnenve

MakcrMaibHO AOMYCTUMOe AaBeHNe Ha CTOPOHE BCaCbIBaHMS,
yKaszaHHoe Ha Tabnuuke komnpeccopa: 20,5 6ap / 297 byHT/
KB. LIOMM (415 BCEX xnafareHTos). MakcrmanbHo fomnyctumoe
[aBfeHVe Ha CTOPOHE HarHeTaHus, ykasaHHoe Ha Tabnunuke
komnpeccopa: 30 6ap / 435 dyHT/KB. AOUM (ana BCeX
X/1afareHToB).

PacuetHas TemnepaTtypa
MakcuManbHo gonycTMas TemnepaTypa HarHeTaHusa: 140 °C
/284 °F (ana Bcex xnanareHTos).

luapaBnuyeckve ncnbiTaHms

VYKazaHHble KOMMPeCccopbl COOTBETCTBYIOT CNEAYIOWNM
Tpe6oBaHMAM: KOPMYC CO CTOPOHbI HU3KOTO AaBleHUs
cnocobeH BbiaepxkaTb 6e3 pa3pbiBa rMApPaBAMYECcKoe
ncnbiTaHne pasnerviem s 61,5 6ap / 89,1 dyHT/kB. AroM. 310
KaK MVHMMYM B 3 pa3a npeBsbilaeT MakCUManbHO A4ONyCTMMOe
[aBeHMEe MPOCTOS, yKazaHHOe Ha Tabnnyke KoMMpeccopa.
Kopryc co cTopoHbI BbICOKOTO AaBneHma CrnocobeH BblaepxaTb
6e3 paspbiBa rMApPaBANYECKOe UCMbITaHWe NaBNEHMEM B
90 6ap / 1305 dyHT/KB. AtONM. ITO Kak MUHUMYM B 3 pa3a
60o/blie MakCUMMasbHO AOMYCTVMOrO AABNEHWS, YKa3aHHOro
Ha Tabnuuke koMnpeccopa. JaHHoe 1cnbiTaHne NPOBOANTCS
He peXxe OAHOro pasa B rof Ha AByx 06pasLax m3 KaXnoro
MOAE/NbHOTO paaa.

MHeBMaTUYecKkune ncnbITaHNs
YiazaHHble KOMNPeccopb! Bbiv UCMbITaHbI Npy AasneHun 33
6ap /478 dyHT/kB. AronM.

Mposepka repMeTnyHOCTH

ﬂposepl(a repmMeTnyHOCTN NpPoOBOANTCA C MOMOLLbIO CMecn
CyxOro BO3fyxa 1 renuns nog AasneHviem, kotopoe 8 1,1 pasa
npesbiWaeT MakCMasibHO AOMNYCTVMOe AaBeHre, yKasaHHoe
Ha Tabnu1uke KoMnpeccopa:

30 X 1,1= 33 6ap / 478 byHT/kB. froviM.

Matepuan kopnyca
Kopnyc nsrotosnen 13 vyryda trna EN-GJL-250.
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